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Damit lauft es

bei lhnen rund.

PRAZISION UND HOHE DREHZAHL

Wir sind als wirtschaftlich selbstandiges, mittelstandisches
Familienunternehmen Hersteller von Spezial-Elektromo-
toren und Motor-Einbaupaketen, besonders fiir hohe
Drehzahlen.

Mit einer eigenen Entwicklungsabteilung und neuester
technischer Ausriistung sind wir in der Lage, die Moto-
ren auch in individuellen Ausfithrungen und Anpassungs-
konstruktionen fiir unsere Kunden zu fertigen. Unsere in
Deutschland hergestellten Qualitatsprodukte haben sich
dabei seit Jahrzehnten selbst im hartesten Einsatz bewahrt.
Kein Wunder, dass wir mit unserer Leistung zum fiihrenden
Lieferanten und Erstausriister bedeutender Maschinenfab-
riken geworden sind.

So bauen zahlreiche Kunden aus Industrie und Handwerk
auf uns und unsere technische Unterstiitzung.

Zugegeben: wir sind stolz darauf. Aber: wir lassen auch bei
uns keinen Stillstand zu, sondern arbeiten tagtaglich daran,
uns das Vertrauen unserer Kunden in unser Wissen und un-
sere Beratung immer wieder aufs Neue zu verdienen.
SchlieBlich wollen wir noch besser werden.

Damit es bei lhnen rund lauft!

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

eee Prizision und hohe Drehzahl fiir wirtschaftliche
Fertigung

e e e flexible Konstruktion aus dem Baukastensystem
ermdglicht Anpassung von Wellenende und Anbau-

maBen

e e e kundenbezogene, anwendungsorientierte Entwick-
lung liefert optimale Probleml6sungen

e oo beste Wuchtglite und Laufruhe in héchster
Prazision sorgt fiir lange Nutzungsdauer

e e platzsparende, einbaugerechte Kompakt-Bauform

Flachmotor Schmale Bauform Vierkantmotor

Typen: K, KN, KC Typ: KR Typ:V

geringe Achshdhe geringer Achsabstand Oberflachen-
kiihlung,

auch unbeliiftet
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[F BIskE] Auslegungskriterien

A) Vorschriften:
Elektrische Ausfiihrung DIN EN 60034-1 (VDE 0530-1)
Leistungsbemessung Thermische Klasse F
Aufstellungshohe <1000 m u. NN
Umgebungstemperatur max. 40°C
Umrichtergespeiste
Induktionsmotoren DIN VDE 0530-17 (VDE 0530-17)
Mechanische Ausfiihrung DIN EN 60034-5 (VDE 0530-5)
Schutzart IP 54 vollkommen geschlossen, oberflachengekiihlt
Klemmenkasten IP 55
Schwingstirke DIN EN 60034-14 (VDE 0530-14)
V. < 1,8 mm/s im Auslieferungszustand
Wuchtung Schwingstarke R oder S nach DIN ISO 2373 auf Anfrage
B) Allgemein:
Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG

Motoren sind zum Einbau in Maschinen im Sinne der Maschinenrichtlinie
2006/42 /EG bestimmt, unterliegen aber der Niederspannungsrichtlinie.

Energieeffizienz IEC 600 34 - 30 : 2008; E u P Richtlinie/Verordnung 640,/2009
Geltungsbereich Niederspannungsmotoren fiir direktes Einschalten an 50
oder 60 Hz Netz- und Dauerbetrieb. Ausgenommen sind Motoren, welche
exklusiv fir Umrichterbetrieb konstruiert wurden, sowie Bremsmotoren.

C) Auf Bestellung sind maoglich:

Lander-Vorschrift USA NEMA MG1
Kanada CSA C22.2 No. 100, file L.R 16865
fiir ausgewahlte Typen, auf Anfrage
Staubschutz DIN EN 61241-1 (Zone 20-22)
erhohter Staubschutz ATEX Schutzzone 22 fiir nicht leitfahigen Staub

Aufbau der
WPenbezelCh“ung Modellreihe K, KN, KC, KR, V
S - Sondermotor nach Kundenspezifikation

Beispiel BaugroRe

Code Gehauselange

NB: Leistungsdaten, Bemessungs-

spannung und -frequenz sind nicht in Code elektrische Ausfiihrung
der Typenbezeichnung verschliisselt.
Dies ist im Klartext angegeben. Die Polzahl

Wellenausfiihrung ist dem MaBblatt
zu entnehmen. Die Typenbezeichnung
ist keine vollstandige Bestellangabe!

Ergdnzungsbuchstabe
z. B. D - Doppellager
Br - elektromechanische Bremse

Dieser Katalog ersetzt friihere Angaben. Alle Angaben wurden sorgfiltig erarbeitet und gepriift. Fir eventuelle Fehler oder Unvollsténdigkeiten
kénnen wir jedoch keine Haftung libernehmen. Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts vorbehalten.

4 Kontakt: (+49) 621 / 33090-0 Internet: www.perske.de

(pErS kE]|  Produktphilosophie

Spezial Elektromotoren aus dem Baukasten

.
—_— P —

Wellenende

'~1.—]r-"'* = oder direkte

Stator: . g Werkzeug-
Frequenz/ —-'r_—,jr .=,;;,-£: aufnahme nach
Spannung wahlbar e Kundenwunsch

Hoch- o\ ® — il

oder h — T 11

nieder- —_—— ——
touriger _1 T

Ventilator @ __-"_';:_:T —
Liifterseitiges Lagerschild Einfach- oder Doppellager
flache oder schmale Bauform flache oder schmale Bauform

Prazision und hohe Drehzahl

Kundenspezifische Antriebslésungen

Hohe Drehzahl, drehzahlregelbare Antriebe

Hohe Uberlastbarkeit und hohes Kippmoment
Direkte Werkzeugaufnahme

Hohe Rund- und Planlaufgenauigkeit in p-Qualitit
Beste Wuchtgiite und Laufruhe

Eigene Entwicklungen, keine Handelsware

Qualitdat made in Germany

Bearbeitungsmotoren fiir Direktantriebe fiir

e Holz e Zerstauber
e Kunststoff ® Pumpen
e Metall * Ventilatoren
e \erbundwerkstoffe e \erdichter
e Stein e Miihlen
e Prifstande
Internet: www.perske.de Kontakt: (+49) 621 / 33090-0 5
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Leistungsiuibersicht

Spezialmotoren

Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW]
[kgl S$6-60%
50 Hz 100 Hz 500 Hz
3.000 1/min | 6.000 1/min 30.000 1/min
KN 21.05-2 1,8 - - 0,15 0,2 0,32 0,4 0,4
KN 22.08-2 211 - - 0,24 0,32 0,5 0,6 0,6
KN 23.10-2 2,9 - - 0,3 0,4 0,6 0,7 -
V 30.06-2 2,7 - 0,2 0,3 0,42 0,6 0,65 0,65
V 31.09-2 3,4 - 0,3 0,45 0,65 0,9 1,0 1,0
KR 351-2 (D) 4,0 = 0,3 0,5 0,7 0,9 1,0 =
KR 35.3-2 (D) 48 - 0,45 0,7 1,0 1,3 1,4 -
KR 35.5-2 (D) 5,38 0,28 0,6 1,0 1,4 1,9 2,0 -
KR 35.7-2 (D) 6,2 0,34 0,75 17 16 2,2 - -
KR 35.9-2 (D) 72 0,4 0,9 1,4 2,0 - - -
V 50.09-2 8,5 0,6 1,2 1,5 1,85 2,5 3,0 3,0
KN /KR 50:11-2 (D) 11,0 0,9 1,8 2,5 3,0 4,0 = =
KN /KR 5114-2 (D) 12,5 1,3 2,4 3,5 4,0 5,0 - -
KN /KR 52:16-2 (D) 13,5 1,5 2,7 4,0 45 = = -
V 6011-2 16,0 17 2,2 3,0 4,0 5,0 5,0 5,0
V 6115-2 18,5 2,3 3,0 4,0 5,0 = = =
KN/KR 60.09-2 (D) 14,5 2,0 2,7 3,0 3,5 . - -
KN/KR 6113-2 (D) 19,5 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 = -
KN/KR 6218-2 (D) 22,0 4,0 5,5 6,0 7,0 - - -
KC 7012-2 (D) 26,0 3,7 5,2 5,5 = - = -
KC 7116-2 (D) 33,0 5,0 6,6 7,0 8,0* 10,0* - -
KC 71.20-2 (D) 38,0 6,5 8,0 9,0 10,0* 12,0* - -
KC 72.28-2 (D) 51,0 9,0 12,5 13,0 - - - -
K 81.23-2 (D) 69,0 11,0 16,0 18,0 = = = =
K 82.27-2 (D) 79,0 13,0 18,0 22,0 - - - -
K 83.37-2 (D) 91,0 18,0 25,0 = = = = =
K 91.31-2 (D) 106,0 20,0 25,0 30,0 - - - -
K 93.38-2 (D) 128,0 25,0 30,0 35,0 - - - -
Legende:

Bemessungsleistung nach Thermische Klasse F
Gewichte sind Richtwerte fiir Einfachlager
Leistungsangaben in den Spalten sind unterschiedliche elektrische Ausfiihrungen der entsprechenden Frequenz zugeordnet

(D) Motor ist mit Einfach- oder Doppellager auf Antriebs(Werkzeug)-Seite lieferbar

D = nur Doppellager

* Sonderausfithrung KNO - siehe Frasmotoren-Seite 29
Bauform KR, schmale Ausfiihrung siehe Frasmotoren Seite 25 bis Seite 28

S6 - 60 % Auslegung fiir die libliche Anwendung im Ségebetrieb

4-polige Motoren auf Anfrage lieferbar

6 Kontakt: (+49) 621 / 33090-0
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Leistungsiibersicht

Spezialmotoren

Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW]
[kg] $6-60%
50 Hz 75Hz 100 Hz 150 Hz 200 Hz 300 Hz
3.000 1/min 4.500 1/min 6.000 1/min 6.000 1/min 12.000 1/min | 18.000 1/min

K 110.24-2 (D) 160,0 25,0 25,0 30,0 35,0 42,0 55,0
K 111.31-2 (D) 177,0 37,0 37,0 45,0 - - -

K 112.38-2 (D) 195,0 45,0 45,0 55,0 - - -

K 113.50-2 (D) 240,0 55,0 55,0 65,0 - - -

K 140.38-2 (D) 360,0 65,0 65,0 80,0 - - -

K 141.50-2 (D) 450,0 75,0 80,0 100,0 - - -

K 160.50-2 D 625,0 90,0 100,0 - - - -

K 162.60-2 D 750,0 120,0 125,0 - - - -
K200.50-2D 840,0 140,0 150,0 - - - -

K 202.60-2 D 900,0 170,0 175,0 - - = -

Hauptmerkmale der Spezialmotoren

¢ erhohte Rund- und Planlaufgenauigkeit

e verstarkte Lagerung im Vergleich zu Normmotoren
e Eigenkiihlung durch integrierten Liifter

e Labyrinthdichtung

Optionen auf einen Blick

Sonderwelle, ~-Werkzeugaufnahme

* zylindrisch mit / ohne PaRfeder mit eingeengter
Rundlauftoleranz

e Stirngewinde oder Aussengewinde

* Innenkegel (z.B. fiir Spannzangenaufnahme) oder
Aussenkegel

® Hochprazision fiir Rund- und Planlauf in p Qualitat

® HSK-C fiir manuellen Werkzeugwechsel

* HSK-F63 fiir automatisierbaren Werkzeugwechsel

e Sageflansch

* Hohlwelle fiir Schmiermittel oder Spiilluft

Lagerung

* Spindellager oder Hybridlager je nach Drehzahl und
Genauigkeitsforderung

¢ Einfach- oder Doppellager auf Antriebs /Werkzeugseite

StoBartige Belastung (z.B. durch fliegende Sige)
* Gehduse und Lagerschilde stahlgeschweifSt

Wuchtung

* Auswuchtung bei Nenndrehzahl auch fiir
verschiedene Betriebsdrehzahlen

* Schwingstarke R oder S

Internet: www.perske.de

* Auswuchtung bei Nenndrehzahl
* Spannung frei wahlbar

* Umrichterbetrieb

* Drehzahl veranderlich

Elektrischer Anschlu

* Klemmenkastenlage variabel (Blick auf Wellenende):
vorn, hinten, rechts, links, axial

e Stecker anstelle von Klemmenkasten
bis Nennstrom | < 5 A méglich

Motorschutz, thermisch
* Wicklung: PTC, PT 100, Bimetallschalter, KTY-Sensor
e Lager: PTC, PT 100

Wicklung

* Tropenisolation

* Thermische Klasse H mit thermischer Ausnutzung
nach F

Schutz gegen Umgebungseinfliisse

e Labyrinthdichtung in Sonderausfiihrung

e Sperrluft fiir Lagerung

* Uberdruck Innenraum bei erhéhter Feuchtigkeit
e Staubschutz nach ATEX Zone 22

e Stillstandsheizung

e erhohter Spritzwasserschutz

Anbauteile
® Bremse elektromechanisch
* Drehzahlgeber
* Montageflansch nach Kundenangaben
Kontakt: (+49) 621 / 33090-0 7
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Motorenauswahl mit Beispieclen

A) Elektrische Anforderungen
Die Leistungstabellen zeigen typenbezogen die maximale Leistung des Motors bei der zugehérigen Frequenz (Dreh-
zahl). Dies erfordert jeweils eine eigene Wicklungsauslegung. Je nach Betriebsanforderung werden daraus die Motoren

ausgewdhlt.

1)

2)

2.1)

feste Betriebsdrehzahl

LperEkEf

Beispiel: Wunsch 4 kW bei 18.000 1/min
Ergibt Typ KN 50.11-2 auf Seite 6, Spalte 300 Hz

drehzahlvariabler Betrieb

hierzu muss die bendtigte Leistung einer Frequenz zugeordnet werden
Beispiel: Wunsch 4 kW im Drehzahlbereich 6.000 bis 18.000 1 /min
Dieser Wunsch kann verschiedene Motorenauslegungen bedingen z.B.

die max. Leistung wird bei 18.000 1/min gefordert, darunter darf die Leistung abfallen.

Betriebsart , Konstantes Moment”

Ergibt Typ KN 50.11-2 aus Seite 6, Spalte 300 Hz mit den folgenden Kennlinien:

KN 50.11-2
100-300 Hz, 133-400 V, 1,3-4 kW
10 5

Hz

KN 50.11-2
100-300 Hz, 133-400 V, 1,3-4 kW

20

Hz

Leistung / Power (kW) ¢ s 1
Spannung / Voltage (V)
6 3 300 12
Nm kW A
4 2 200 8
Strom / Current (A)
--J M T - - N R o e R 1 100 4
Drehmoment / Torque (Nm)
0 0 0 0
a 100 200 100 0 100 200 300

2.2) die max. Leistung wird bereits bei 6.000 1/min bendtigt, ohne Leistungssteigerung bis 18.000 1/min.

Betriebsart , Konstante Leistung”

Ergibt nun einen gréBeren Motor Typ KN 6113-2 aus Seite 6 Spalte 100 Hz mit den folgenden Kennlinien:

KN 61.13-2 KN 61.13-2
10 5 500 20
Leistung / Power (kW) 4 Spannung / Voltage (V)
8 400 16
] A 'y 3 200 12
~
nm T kW v Strom / Current (A) A
4 vl 2 200
2 Drehmoment / Torque (Nm) 1 100 4
0 0 0 0
0 100 200 300 100 200 300
Hz Hz

B) Mechanische Anforderungen
In einer Motoren-BaugroBe begrenzt die Lagerung den maximal méglichen Wellendurchmesser. Ist das benétigte
Wellenende gréBer, muss auch ein grosserer Motor gewahlt werden als leistungsmaBig erforderlich. Dies ist fallweise
zu kldren. Die angegebenen maximalen Wellendurchmesser entsprechen nicht den Basisausfiihrungen. Die zugehorige
maximale Drehzahl ist vom Lager und vom Anwendungsfall abhéngig. Dafiir ist eine Anfrage erforderlich. Die hier
gezeigten MaRblatter sind unverbindlich; alle MaBe in mm. Das giiltige MafBblatt erhalten Sie mit der Auftragsbestati-

gung.

8 Kontakt: (+49) 621 / 33090-0
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Basisausfiihrung :
Gehduse: Aluminium -
L hild: Al TS
. agerschild: uminium 8
S .
Baugroﬂe KN 20 Impréagnierung: Vakuumtechnik ] S“
VvV 30 Schutzart: IP 54 S &
o0
Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW] Ta
100 Hz 150 Hz 200 Hz 300 Hz 400 Hz 500 Hz
6.0001/min | 9.0001/min [ 12.0001/min [ 18.0001/min | 24.0001/min | 30.000 1/min
KN 21.05-2 1,8 - 0,15
KN 22.08-2 211 - 0,24
KN 2310-2 2,9 - 0,3
V 30.06-2 2,7 0,2 0,3 0,42 0,6 0,65 0,65
V 31.09-2 34 0,3 0,45 0,65 0,9 1,0 1,0

Nur mit Einfachlager lieferbar

Tabellenwerte beziehen sich auf die unten aufgefiihrten MaRblatter.
Der max. Wellendurchmesser oder Ausfithrungen nach Kundenwunsch kénnen die Werte beeinflussen.

m Einfachlager

Magblatt MS 151

N

Einfachlager

MagBblatt MS 132

\ q

Stirngewinde nach Bestellung

14 kb Imax.925k6)

140

M8

Internet: www.perske.de

40
60

— Wellenausfiihrung nach Kundenwunsch —

MASSBLATT ANZEIGEN

KN 21.05 98 200 166
KN 22.08 133 235 201
KN 2310 153 255 221

max. Wellendurchmesser 20 mm

MASSBLATT ANZEIGEN

V30 | 90

108

217

90 | 127

V31 | 120

138

247 | 105 | 142

max. Wellendurchmesser 25 mm

Kontakt: (+49) 621 / 33090-0 9
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Basisausfiihrung Basisausfiihrung :
. Gehiuse: Aluminium . Gehiuse: Aluminium S0 b4
Baugrol!e KR 35 Lagerschild:  Aluminium, bei Doppellager Grauguss Baugrolle KN 50 Lagerschild: Grauguss § .3
Impréagnierung: Vakuumtechnik Impréagnierung: Vakuumtechnik I
Schutzart: IP 54 Schutzart: IP54 S &
o0
Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW] Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW] =<
[kgl [kel
100 Hz 150 Hz 200 Hz 300 Hz 400 Hz 100 Hz 150 Hz 200 Hz 300 Hz
6.000 1/min 9.000 1/min 12.000 1/min 18.000 1/min 24.000 1/min 6.000 1/min 9.000 1/min 12.000 1/min 18.000 1/min
KR 351-2 (D) 4,0 0,3 0,5 0,7 0,9 KN* 50:11-2 (D) 11,0 4,0
KR 35.3-2 (D) 4,8 0,45 0,7 1,0 13 KN* 5114-2 (D) 12,5 5,0
KR 35.5-2 (D) 5.8 0,6 1,0 1,4 1,9 KN* 5216-2 (D) 13,5 -
KR35.7-2 (D) 6,2 0,75 11 1,6 2,2 - (D) Motor ist mit Einfach- oder Doppellager auf Antriebs(Werkzeug)-Seite lieferbar
KR 35.9-2 (D) 72 0,9 1,4 2,0 : , * Bauform KR mdglich, siehe Seite 26
(D) Motor ist mit Einfach- oder Doppellager auf Antriebs(Werkzeug)-Seite lieferbar Tabellenwerte beziehen sich auf die unten aufgefiihrten MaBblatter

Der max. Wellendurchmesser oder Ausfithrungen nach Kundenwunsch kénnen die Werte beeinflussen.
Tabellenwerte beziehen sich auf die unten aufgefiihrten MaRblatter.

Der max. Wellendurchmesser oder Ausfithrungen nach Kundenwunsch kénnen die Werte beeinflussen.

[EEH cinfachisger s ez [T einfachiager s vz
Mangblatt MS 3746 ’h Magblatt MS 170 A ’h

. m k _
180

KR 351 145 165 245 212 w KN 50 195 213 330

) KR 353 | 175 195 275 242 Stimgewinde nach Bestellung KN 51 225 243 360
'g KR35.5 | 215 235 315 282

KN 52 245 | 263 | 380
KR357 | 235 | 255 | 335 | 302
KR359 | 275 | 295 | 375 | 342

max. Wellendurchmesser 25 mm
Sti d 30
e Bang il — T

MB

1468

max. Wellendurchmesser 30 mm

@1kk6 (max. 920k6)
\
\

l?
#N
|
g
®

3
|
|
|
|
|
1
1
104

$22 kb

55

(max.#30 ké)

r—

5
P
Coh
H

Klemmenkasten rechts

[EEEL ooppeliager s azeca LEET veppelisger s aeca
MaBblatt MS 3772 'u MaBblatt MS 4046 'u

KR351D | 145 165 284 231 2 KN 50 D 195 213 361
KR353D | 175 195 314 261 w9
3 63 %ﬁiﬁ
KR355D | 215 235 354 301 ==
KR357D | 235 255 374 321
KR359D | 275 295 414 361

KN 51 D 225 243 391
KN 52D 245 263 41

max. Wellendurchmesser 30 mm

1435
M16 links
MI1Z rechts

Il
&

55

$25 hé

N

T : ///f&F
L

max. Wellendurchmesser 25 mm

50 42 H9

55

102

116 a

=

Stirngewinde nach Bestellung

10 | Kontakt: (+49) 621 / 33090-0 = Wellenausﬁjhrung nach Kundenwunsch — Internet: www.perske.de Internet: www.perske.de = Wellenausﬁjhrung nach Kundenwunsch — Kontakt: (+49) 621 / 33090-0 1
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Basisausfiihrung Basisausfiithrung :
Gehduse: Aluminium Gehéduse: Aluminium S0 '°=°
Baugrofle V 50 Lagerschild:  Aluminium V50/Grauguss V60 Baugrofie KN 60 Lagerschild:  Grauguss §8
Vv 60 Impréagnierung: Vakuumtechnik Impragnierung: Vakuumtechnik I
Schutzart: IP 54 Schutzart: IP 54 S &
O 0
Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW] Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW] T Q
[kel [kel
100 Hz 150 Hz 200 Hz 300 Hz 400 Hz 500 Hz 100 Hz 150 Hz 200 Hz 300 Hz
6.000 1/min 9.000 1/min 12.000 1/min 18.000 1/min | 24.0001/min | 30.000 1/min 6.000 1/min 9.000 1/min 12.000 1/min 18.000 1/min
V 50.09-2 8,5 12 1,5 1,85 3,0 KN* 60.09-2 (D) 14,5 2,7 3,0 3,5 -
V 6011-2 16,0 2,2 3,0 4,0 5,0 KN* 6113-2 (D) 19,5 4,0 5,0 6,0 7,0
V 6115-2 18,5 3,0 4,0 50 - - - KN* 6218-2 (D) 22,0 55 6,0 7,0 -
Nur mit Einfachlager lieferbar (D) Motor ist mit Einfach- oder Doppellager auf Antriebs(Werkzeug)-Seite lieferbar

Tabellenwerte beziehen sich auf die unten aufgefiihrten MaRblatter. Bauform KR mdglich, siehe Seite 28

Der max. Wellendurchmesser oder Ausfiihrungen nach Kundenwunsch kénnen die Werte beeinflussen. Tabellenwerte beziehen sich auf die unten aufgefiihrten MaRblatter.
Der max. Wellendurchmesser oder Ausfiihrungen nach Kundenwunsch kénnen die Werte beeinflussen.

vso s vazon [T einfachiager s vazon
MaBblatt MS 113 A ‘h Magblatt MS 170 B ’h

Stirngewinde nach Bestellung TYP a e k o q Stirngewinde nach Bestellung 0

: V50 | 80 | 100 | 297 | 136 | 161 : KN 60 190 | 210 | 31
q n A max. Wellendurchmesser 30 mm KN 61 220 240 341
% LJ KN 62 270 290 391
S T — Q) f 7 f ~ \%\\ ¢ @‘{' . max. Wellendurchmesser 35 mm
L] TR amb i | R o
; B e bl - = - I i
i [ EAR o |[4] H

121 a 60

Klemmenkasten rechts|
Klemmenkasten rechts

= osem e IS oorpeisger ossmzaca
MagBblatt MS 113 B ‘h MaBblatt MS 171 h

» 2 e k o g e a2 ek

| k m V 60 920 15 | 320 | 145 | 175 . ps = KN 60 D 190 210 361
Stimgetinde nach Bmuw: \ D B V6l | 130 | 155 | 360 | 165 | 195 S ‘ KN 61 D 220 240 391
o w max. Wellendurchmesser 30 mm sl e [ ) ] KN 62 D 270 290 441
§ ; o) N max. Wellendurchmesser 40 mm
§ — 2 i §] 3 //S% (pErE®) 7
’ - e - i N \f 4] ,

& : " | ) | 5

Klemmenkasten rechts
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Baugrofie KC 70
Typ Gewicht
[kgl

Basisausfiihrung
Gehiuse: Aluminium
Lagerschild: Grauguss
Impréagnierung: Vakuumtechnik
Schutzart: IP 54

Bemessungsleistung [kW]

100 Hz 150 Hz 200 Hz 300 Hz

6.000 1/min 9.000 1/min 12.000 1/min 18.000 1/min

KC 7012-2 (D) 26,0
KC 7116-2 (D) 33,0
KC 71.20-2 (D) 38,0
KC 72.28-2 (D) 51,0

10,0*
12,0*

LperEkEf

Basisausfiithrung
Gehduse: Grauguss
Baugroﬂe K 80 Lagerschild:  Grauguss
Impragnierung: Vakuumtechnik
Schutzart: IP 54
Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW]
[kgl
100 Hz 150 Hz
6.000 1 /min 9.000 1/min
K 81.23-2 (D) 69,0 18,0
K 82.27-2 (D) 79,0 22,0
K 83.37-2 (D) 91,0 -

(D) Motor ist mit Einfach- oder Doppellager auf Antriebs(Werkzeug)-Seite lieferbar

Bearbeitungsmotoren

Hochtourige

B

* Ausfiihrung KNO siehe Frasmotoren
(D) Motor ist mit Einfach- oder Doppellager auf Antriebs(Werkzeug)-Seite lieferbar

Tabellenwerte beziehen sich auf die unten aufgefiihrten MaRblatter.
Der max. Wellendurchmesser oder Ausfiihrungen nach Kundenwunsch kénnen die Werte beeinflussen.

m Einfachlager

MASSBLATT ANZEIGEN

Magblatt MS 652 - 44
235
k 103 KC 70 260 310 415
=2 H
. Ny KC 71 340 | 390 | 495
3 o ‘ $125 ”\\ ! \IZ
i KC 72 420 470 575
é § & & max. Wellendurchmesser 40 mm
el | -p |
B @)
-2 Py
50 i |
68 34 Sk
98 T 3

m Doppellager

MASSBLATT ANZEIGEN

Tabellenwerte beziehen sich auf die unten aufgefiihrten MaRblatter.
Der max. Wellendurchmesser oder Ausfiihrungen nach Kundenwunsch kénnen die Werte beeinflussen.

m Einfachlager

MASSBLATT ANZEIGEN

Mangblatt MS 630 A453
k 284
K 81 460 492 600
» ‘ ‘ K 82 510 542 650
oL T K 83 570 602 710
g § %i,: £ 3 max. Wellendurchmesser 40 mm

#35 hé
60
b

|
\§
$:
120-04

N
i
- |
19

116

Y
M10x15 mﬁ

160
195

L €:I»E Doppellager

Klemmenkasten rechts

Magblatt MS 182 -5
k 235
- . KC70D | 260 | 315 | 447 | 271
== ——) == ==}
KC71D 340 395 527 351
70 5 20 l€}@, L ! @@ L»Msst tief
e . , ; Y KC72D | 420 | 475 | 607 | 431
M6 rechts Yy
wo ks [ | [T N — max. Wellendurchmesser 50 mm
i / \ NN
== = - '\ g s
8] "\ g = \nm ALY ] y
] T = il
Lﬂ i 1i iy Tl \‘\@%" B
o il + L=l
39 54 M12 {
130 | El

14 ‘ Kontakt: (+49) 621 / 33090-0

40 ‘
140
165
Klemmenkasten rechts)

— Wellenausfiihrung nach Kundenwunsch — Internet: www.perske.de

MASSBLATT ANZEIGEN

Magblatt MS 630 A196
k 284
2 K81 D 460 492 615
— K82D 510 | 542 | 665
4 2 1 K83 D 570 602 725
2 § a max. Wellendurchmesser 60 mm

240885

179

)
F]

70

HH /

132

T i
T
15 15 H @xzanaf ‘ 63

160

Internet: www.perske.de

195

Klemmenkasten rechts

14
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§
£
(]
°
Basisausfiihrung Basisausfiithrung :
Gehiuse: Grauguss K 91, Stahl K 93 Gehduse: Grauguss bis K 112, Stahl K 112 S0 b4
Lagerschild: Grauguss oder Stahl Lagerschild: Grauguss oder Stahl § .3
Baucrofle K 90 Impréagnierung: Vakuumtechnik BaucroBe K 110 Impréagnierung: Vakuumtechnik I
g Schutzart: IP 54 g Schutzart: IP54 S &
o0
: . L aQ
Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW] Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW]
100 Hz 150 Hz 75 Hz 100 Hz
6.000 1/min 9.000 1/min 4.500 1/min 6.000 1 /min
K9131-2 (D) 106,0 30,0 K 110.24-2 (D) 160,0 30,0
K 93.38-2 (D) 128,0 35,0 K 111.31-2 (D) 177,0 45,0
(D) Motor ist mit Einfach- oder Doppellager auf Antriebs(Werkzeug)-Seite lieferbar K 112.38-2 (D) 195,0 55,0
Tabellenwerte beziehen sich auf die unten aufgefiihrten MaBblatter. K 113.50-2 (D) 240,0 65,0

Der max. Wellendurchmesser oder Ausfithrungen nach Kundenwunsch kénnen die Werte beeinflussen. (D) Motor ist mit Einfach- oder Doppellager auf Antriebs(Werkzeug)-Seite lieferbar
Tabellenwerte beziehen sich auf die unten aufgefiihrten MaRblatter.
Der max. Wellendurchmesser oder Ausfithrungen nach Kundenwunsch kénnen die Werte beeinflussen.

m Einfachlager m Einfachlager

MASSBLATT ANZEIGEN MASSBLATT ANZEIGEN

Magblatt MS 630 B182 Magblatt MS 630 C153
- . =l K 91.31 525 566 680 \ 35 K110 464 504 674
244
i K 93.38 615 | 656 | 770 o = K 111 534 | 574 | 743
A ) s e
- [Z’ - ‘ 7 —% —oF T max. Wellendurchmesser 50 mm 0 1 I % K112 614 654 823
I | o\ ﬁ— . =El = K113 734 | 774 | 943
Sz I @j y =1 - 2 | |=—— ! . @
§|@(: JT‘I ‘ , R /”/ , § g] - ) — e s e\ | max. Wellendurchmesser 70 mm
28 g - %é sy X AL 5, 37 =
" | > —] - . > s =3 - Y
== L’j7 = = VVTQ‘T R e £ e 1 W 5 dl‘_\'\ I T W*ﬂ\ By
8 il | ot ‘ ‘ ‘ o0 K 80 | [I] e ‘ | s N‘
5 3 65 171 1 a | 220 o~
R 180 \ e m
220

Klemmenkasten rechts

Klemmenkasten rechts

m Doppellager m Doppellager

MASSBLATT ANZEIGEN MASSBLATT ANZEIGEN

Magblatt MS 630 B183 Magblatt MS 630 C154
k
o K9131D 525 567 682 . 2:“ K110 D 504 554 721
'L; K93.38D 615 657 772 5 | e MIDXS et K111 D 574 624 79N
_ @175 ‘
e TF v - = max. Wellendurchmesser 50 mm = Eﬁ - : ;3 = RS K112D 654 704 871
2 = ] : Sl= - 7 1B\
EE ‘::, } 22\ } g JLI j— ‘E /// 1SN K113 D 774 824 991
250 i @h‘_j A SH g S( = | () \/// T\ BE N\ |¥  max Wellendurchmesser 80 mm
= 1 N\ /) = — 8| 1 \ 748
i = Qayy HJ:I T - R A
T I= T + T 90 auﬂ
|28 | ‘ @15 M12x5 He 127 80| |
|55 | 100 180 185 3
80 225 .
121 3 Klemmenkasten rechts
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Baugrofe K 140

Basisausfiihrung

Gehiuse: Grauguss bis K 140, Stahl K 141
Lagerschild: Grauguss oder Stahl
Impragnierung: Vakuumtechnik

Schutzart: IP 54

Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW]
[kgl
75Hz 100 Hz
4.500 1/min 6.000 1/min
K 140.38-2 (D) 360,0 65,0 80,0
K 141.50-2 (D) 450,0 80,0 100,0

(D) Motor ist mit Einfach- oder Doppellager auf Antriebs(Werkzeug)-Seite lieferbar

Tabellenwerte beziehen sich auf die unten aufgefiihrten MaBblatter.
Der max. Wellendurchmesser oder Ausfithrungen nach Kundenwunsch kénnen die Werte beeinflussen.

m Einfachlager

MASSBLATT ANZEIGEN

MaBblatt MS 630 D60
K 487 K140 670 720 983
159 376
i ? @ — K 141 855 | 905 | 1168
. max. Wellendurchmesser 80 mm
s = = R W
|z o H /1 L =)
—— 1 (D) | p/al=r 27N
© ! ’////'/’ I ! ]
37| / I g

70
10 I
120

195

90

Sain

m Doppellager

Magblatt MS 630 D61

(ErEkE)

Fettaustritt mit Blindbuchse
M32x15 verschlossen

a

e

18 Kontakt: (+49) 621 / 33090-0

— Wellenausfiihrung nach Kundenwunsch —

! i
619 i 875
345
390

Klemmenkasten rechts

MASSBLATT ANZEIGEN

2 K140 D 650 704 963
‘ K141 D 835 889 1148

max. Wellendurchmesser 85 mm

319

Klemmenkasten rechts

Internet: www.perske.de
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BaugroBe K 160

Basisausfiithrung

Stahl
Stahl

Gehiuse:
Lagerschild:
Impragnierung: Vakuumtechnik

K200 Schutzart: IP 54
Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW]
[kgl
75 Hz
4.500 1/min

K 160.50-2 D 625,0 100,0
K 162.60-2 D 750,0 125,0
K 200.50-2D 840,0 150,0
K 202.60-2 D 900,0 175,0

nur mit Doppellager lieferbar

Tabellenwerte beziehen sich auf die unten aufgefiihrten MaRblatter.
Der max. Wellendurchmesser oder Ausfithrungen nach Kundenwunsch kénnen die Werte beeinflussen.

m Doppellager

MASSBLATT ANZEIGEN

Magblatt MS 3503

: K 160 D 815 | 895 | 1266
R o K162D | 895 | 975 | 1346
gz 125 ) L
£ : — max. Wellendurchmesser 115 mm
o ome % :

B o — = =

3 i g B Ilﬂtﬁe:gtrllai\

= 200 LY 100 ‘ ‘ 926 @L
285 a 390
e 450

m Doppellager

Klemmenkasten rechts

MASSBLATT ANZEIGEN

Magblatt MS 4452
= K200D | 840 | 920 | 1301 | 1091
=
- o K202D 900 | 980 | 1361 | 1151
@) M16x30 hafrm.‘
5w . — ‘ = ‘ max. Wellendurchmesser 115 mm
— = &
; (85 H—
6o k:i‘ ‘ﬂa ‘ 926 ‘ ms| | €
210 394 460
295 a 270005 270005
Internet: www.perske.de - Wellenausfiihrung nach Kundenwunsch — Kontakt: (+49) 621 / 33090-0 19
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Frasmotoren

fiir zylindrische Schaftwerkzeuge mit spielfreier Doppellagerung
Schutzart IP 54

Allgemeines

Jahrelange Erfahrungen auf dem Gebiet des hochtourigen Frasens haben zur Entwicklung dieser kompakten Frasmoto-
ren gefiihrt. Starke Frasspindeln ermdglichen Spannzangenaufnahme bis max. 25 mm. Die stabilen Lagerschilde besitzen
eine Justiernut zwischen den FiiBen zur paBgerechten Montage auf dem Maschinensupport. Die Staubabzugshaube
kann mittels Bohrungen und Zentrierung auf Werkzeugseite leicht angebracht werden.

Leistung

In den Auswabhltabellen ist die Leistung fiir Dauerbetrieb (Betriebsart S1) angegeben. Fiir den beim Frasen haufigen
Aussetzbetrieb (Betriebsart S6-60 %) kann eine ca. 20 % hohere Leistung angesetzt werden. Fiir eine verbindliche Aus-
sage bitten wir um lhre Anfrage.

Lagerung

Durch den Einsatz lebensdauer-geschmierter Lager sind die Motoren wartungsfrei und damit bedienungsfreundlich. Das
Wellenende ist sowohl axial als auch radial spielfrei gehalten mittels Prazisions-Spindellagerung. Diese sowohl robuste
wie auch prézise Lagerung macht den Motor unempfindlicher gegen geringe Restunwuchten der eingesetzten Werk-
zeuge. Bei Bedarf kommen Hybridlager zum Einsatz, die besonders fiir hohe Drehzahlen geeignet sind.

Kiihlung

Die Motoren sind eigengekiihlt mit eingebautem Selbstliifter. Dieser arbeitet mit Betriebsdrehzahl des Motors und
macht diesen unabhangig von Fremdaggregaten. Die Gerduschentwicklung ist durch die Gestaltung der Luftfiihrung und
des Ventilators weitgehend reduziert. In Sonderfillen ist Fremdbeliiftung maoglich.

Werkzeugaufnahme

Die Motoren sind flir handelsiibliche Spannzangen (2... 25 mm) ausgefiihrt.
Sicherheitshinweis: nur eine Drehrichtung erlaubt.

Die Motoren mit Hydrodehnspannfutter zeichnen sich durch héchste Rundlaufgenauigkeit, sicheres Spannen des Werk-
zeugs und leichtere Bedienbarkeit aus. AuBerdem kénnen diese Spindeln in Links- und Rechtslauf betrieben werden.

20 Kontakt: (+49) 621 / 33090-0 Internet: www.perske.de
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Frasmotoren
fiir zylindrische Schaftwerkzeuge und geringe Achs-
Mittenabstande. Auch mit Linksgewinde lieferbar.
Einfachlager
Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW]
[kg]
150 Hz 200 Hz 300 Hz 400 Hz 500 Hz spl:::l;e_
9.000 1/min 12.0001/min | 18.0001/min | 24.0001/min | 30.0001/min | reich mm*
KNS 21.05-2 18 0,15 132
KNS 22.08-2 2/ 0,24 132
KNS 2310-2 29 0,3 132
VS 30.06-2 2,7 0,3 0,42 0,6 0,65 0,65 132
VS 31.09-2 34 0,45 0,65 0,9 1,0 1,0 132
VS 50.09-2 8,5 1,5 1,85 2,5 3,0 3,0 16
VS 6011-2 16,0 3,0 4,0 5,0 5,0 5,0 16
VS 6115-2 19,0 4,0 5,0 - - - 16
VUS 50.09-2% 8,0 0,55 0,8 1,0 1,0 16
VUS 6011-2% 15,5 19 2/ 2,6 2,6 16
VUS 6115-2% 18,0 2,6 2,8 - - 16
Doppellager
KRS 351-2D 4,5 0,5 0,7 0,9 1,0 13
KRS 35.3-2 D 53 0,7 1,0 1,3 1,4 13
KRS 35.5-2D 6,3 1,0 1,4 19 2,0 13
KRS 35.7-2 D 6,7 11 1,6 2,2 - 13
KRS 35.9-2D 77 1,4 2,0 - - 13
KRS 50:11-2 D 11,5 2,5 3,0 4,0 16
KRS 5114-2 D 13,0 3,5 4,0 5,0 16
KRS 52:16-2 D 14,0 4,0 4,5 - 16
KRSV 5114-2 D 13,5 3,5 4,0 5,0 25
KRSV 5114-2 D" 14,5 3,5 4,0 5,0 25
KRS 60.09-2 D 16,0 3,0 3,5 - 20
KRS 6113-2 D 20,0 5,0 6,0 7,0 20
KRS 62:18-2 D 22,0 6,0 7,0 - 20
KRS 60.09-2 D 16,5 3,0 3,5 - 25
KRS 6113-2 D 20,5 5,0 6,0 7,0 25
KRS 62:18-2 D 23,0 6,0 7,0 - 25
KRSV 61.13-2 DV 24,0 5,0 6,0 7,0 25
KNOCS 7116-2 D 35,0 7,0 8,0 10,0 20
KNOS 7116-2 D 37,0 7,0 8,0 10,0 25
KNOCS 71.20-2 D 37,0 9,0 10,0 12,0 20
KNOS 71.20-2 D 39,0 9,0 10,0 12,0 25

") Spannbereich abhingig vom Spannzangensystem
" mit Hydrodehnspannfutter
2 max. Spannbereich nur bis 24.000 1/min

Internet: www.perske.de

® unbeliiftet, gerduscharm

Kontakt: (+49) 621 / 33090-0
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Hochtourige
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Frasmotoren Frasmotoren
fiir zylindrische Schaftwerkzeuge und geringe Achs- fiir zylindrische Schaftwerkzeuge und geringe Achs-
Baugriil!e KN 20 Mittenabstdnde. Auch mit Linksgewinde lieferbar. Baugriille vV 50 Mittenabstdnde. Auch mit Linksgewinde lieferbar.
vV 30 vV 60
Einfachlager Einfachlager
Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW] Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW]
[kgl - [kgl
150 Hz Sp?::l;e- 150 Hz 200 Hz 300 Hz 400 Hz 500 Hz
9.000 1/min 12.000 1/min 18.000 1/min 24.000 1/min 30.000 1/min reich mm* 9.000 1/min 12.000 1/min 18.000 1/min 24.000 1/min 30.000 1/min
KNS 21.05-2 1,8 0,15 0,2 0,32 0,4 0,4 132 VS 50.09-2 8,5 1,5 1,85 2,5 3,0 3,0 16
KNS 22.08-2 2] 0,24 0,32 0,5 0,6 0,6 132 VS 6011-2 16,0 3,0 4,0 5,0 5,0 5,0 16
KNS 2310-2 2,9 0,3 0,4 0,6 0,7 - 132 VS 6115-2 19,0 4,0 5,0 - - - 16
VS 30.06-2 2,7 03 0,42 0,6 0,65 0,65 132 9 Spannbereich abhingig vom Spannzangensystem
VS 31.09-2 3,4 0,45 0,65 0,9 1,0 1,0 132

") Spannbereich abhingig vom Spannzangensystem
2 max. Spannbereich nur bis 24.000 1 /min

IECEY infachiager s zeca T Einfachiager s zeca
Magblatt MS 151-64-7 ‘h Magblatt MS 3675-5 ’h

Typ a e k () q
2 232 33 KNS 2105 98 194 166 q o e VS 50 80 100 277 136 141

‘ ‘ Stahl-Sonderlabyrinth

4 KNS 22.08 133 229 201 AN
- } T KNS 2310 153 249 221
G | :

$20-01

M19x1
(T
(|

|

|

63
99

Klemmenkasten rechts

\'A ¥} Einfachlager \AX- 1N Einfachlager
Magblatt MS 132-300 ) Magblatt MS 3110-7 U
Typ E e k o q Typ a e k o q
VS30 | 90 | 108 | 217 | 90 | 127 VS60 | 90 | 115 | 312 | 145 | 167

VS31 | 120 | 138 | 247 | 105 | 142 Spannzange 0Z 1833 VS61 | 130 | 155 | 352 | 165 | 187

SW 22 Spannbereich 1.12

110

136

Lx
|
| |
$25-01
]
|
T
|
105
140

\ SW 24

[, = e LI
305 } - I 11| Mo 1
| 17 122
‘ ‘ M 60
80
82 | s 20 H11 Klemmenkasten rechts
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Frismotoren
. fiir zylindrische Schaftwerkzeuge und geringe Achs- -
Baugrofie VU 50 Mittenabstinde. Auch mit Linksgewinde lieferbar. Baugrofe KRS 35
VU 60
Einfachlager Doppellager
Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW] Typ Gewicht
[kgl [kgl
150 Hz 200 Hz 300 Hz 400 Hz max. 150 Hz
Spannbereich
9.000 1/min 12.000 1/min 18.000 1/min 24.000 1/min mm* 9.000 1/min

VUS 50.09-2 8,0 KRS 351-2D 4,5 0,5
VUS 6011-2 15,5 KRS 35.3-2 D 53 0,7
VUS 6115-2 18,0 KRS 35.5-2D 6,3 1,0
") Spannbereich abhingig vom Spannzangensystem KRS 35.7-2 D 6,7 11
unbeliiftet, gerduscharm KRS 35.9-2 D 77 1,4

Frasmotoren

fiir zylindrische Schaftwerkzeuge und geringe Achs-
Mittenabstande. Auch mit Linksgewinde lieferbar.

Bemessungsleistung [kW]

200 Hz 300 Hz 400 Hz max.
Spannbereich
12.000 1/min 18.000 1/min 24.000 1/min mm*
0,7 0,9 1,0 13
1,0 13 1,4 13
1,4 19 2,0 13
16 22 i i
2,0 - - 13

") Spannbereich abhingig vom Spannzangensystem

A"V B Einfachlager m Doppellager
Magblatt U 05/2436-1 U Magblatt MS 3870

VUS 50 80 100 310 328

MASSBLATT ANZEIGEN

55
I
|
\ Kenmenkasten Fechts
Spannzange 07 1633 Spamzange 0Z 1831 pechts w2
Spannbereich 1,12 Spamberaith 1.8
H
/ \
/A W
|
| | [/ \

M24x1

w8

dargestellt KRS 351D | 145 | 165 | 261 | 231 | 173
KRS 353D | 175 | 195 | 291 | 261 | 203
KRS 35.5D | 215 | 235 | 331 | 301 | 243
D KRS 35.7D | 235 | 255 | 351 | 321 | 263

KRS 359D | 275 | 295 | 391 | 361 | 303

140

==

a0 :‘ i

—F=

M8

\"/VAX1 8 Einfachlager
Magblatt U 06/2439-1 U

VUS 60 90 115 340 358
Spannzange 07 1833 Spannzange 07 1831
Spannbereich 1..12 Spannbereich 1.8 VUS 61 130 155 380 398

M27x1,5

170

127

=

Bl

125

| m
[
|
_ _
|
iTi
a
e
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Frasmotoren Frasmotoren
. fiir zylindrische Schaftwerkzeuge und geringe Achs- . fiir zylindrische Schaftwerkzeuge und geringe Achs-
BaugroBe KR 50 Mittenabstdnde. Auch mit Linksgewinde lieferbar. Baugrol!e KR 50 Mittenabsténde.
KR 60 . . .
Mit Hydrodehnspannfutter, einfache Bedienung,
Doppellager fiir Rechts-/Linkslauf geeignet
T Gewicht i
ypP e{:’; Bemessungsleistung [kW] Doppellager
Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW]
150 Hz 200 Hz 300 Hz max. [kgl
Spannbereich
: ; : .
9.000 1/min 12.000 1/min 18.000 1/min mm 150 Hz 200 Hz 300 Hz ) mgx. o
) pannbereic|
KRS 5011-2D s 9.000 1/min 12.000 1/min 18.000 1/min mm
KRS 5114-2 D 13,0 KRSV 5114-2 D 14,5 25
KRS 5216-2D 14,0 KRSV 6113-2 D 24,0 25
KRSV 5114-2 D 13,5

") Spannbereich abhéngig vom Spannzangensystem

ST voppelisger oo veace TCSERTET voppeliger s zaca
MaBblatt MS 161-11 ‘h MaBblatt MS 164-7 ‘h

Gewinde fur Kabelverschraubungen
k 142 M20x15 / MI6x1S mit
| Blindsfopfen verschlosse

KRS50D | 200 | 240 | 337 pricr i
KRS51D | 230 | 270 | 367

165

81

5 Ie= g EEETT KR$52D | 250 | 290 | 387 =
g T Wi N . T
ks J I - ‘%% m% %, Tl
g HIRE \ g i //,' %.JJ) W @ . R - )
g | | A W § e 2
k! s i bole AT S
oun | i fij2m IEl n .
16
) 36 2 | 39 te H m‘ 62 Ho T = {77 LB 7
86 ‘ B 80 70

ETP HYDRO-GRIP GPW 25,
Betatigung iiber Spannschraube
Imit Innensechskant SW5

Klemmenkasten rechfs

n an einem Priifdorn
v Vorderkante des Spannsystems

ORI R Doppellager [COTAEERT) Doppellager
Magblatt MS 164 U Magblatt MS 3757 U

499

385

413

685
L — 63-0.1 63-01
MBx15 tief
0Z.1836
[/ R e
o : i PO
: : e~
5 i! || g’[’l 4% ] 3
5 | = — =
2 | B =
s ZT“‘ . ‘% — az[f £
m 9 139 39‘ ‘ 220 140 ‘ H 5 86 HQmI
260 105
Klemmenkasten rechts ETP HYDRO-GRIP-GPW25 23
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Frismotoren
fiir zylindrische Schaftwerkzeuge und geringe Achs-

Baugr&l!e KR 60 Mittenabstdnde. Auch mit Linksgewinde lieferbar.
Doppellager
Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW]
[kgl
150 Hz 200 Hz 300 Hz max.
Spannbereich

9.000 1/min 12.000 1/min 18.000 1/min mm*
KRS 60.09-2 D 16,0 3,0 3,5 - 20
KRS 6113-2 D 20,0 5,0 6,0 7,0 20
KRS 6218-2 D 22,0 6,0 7,0 - 20
KRS 60.09-2 D 16,5 3,0 3,5 - 25
KRS 6113-2 D 20,5 5,0 6,0 7,0 25
KRS 62:18-2 D 23,0 6,0 7,0 = 25

") Spannbereich abhéngig vom Spannzangensystem

LGRY1JD R Doppellager MASSBLATT ANZEIGEN
Magblatt MS 3903 ‘h
Rego-Fix Spannzange ER32 und Spannmutter UM/ER32 Dars'il'::nsgp:::;:&aerlnzange
el KRS60D | 190 230 370
= . = KRS61D | 220 260 400
O st || €D KRS62D | 270 310 450
<f © Yo — En
A 5 =y BN
o Y a2
i = o | XA o+
in= DN/ /Il
S i — =" T =123
y A i
;| — o PO i
n | [ 39] 18 | ‘ lu‘ﬂ mx /
126 3 86 H9 Klemmenkasten rechts
i 105
< 123

LGEY1JD R Doppellager

MaBblatt MS 4445

Spannzange 0Z 1836
Spannbereich 2..25 mm

MASSBLATT ANZEIGEN

M&8x2
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Baugrofie KNO 70
Doppellager
Typ Gewicht
[kgl
KNOCS 7116-2 D 35,0
KNOS 7116-2 D 37,0
KNOCS 71.20-2 D 37,0
KNOS 71.20-2 D 39,0

150 Hz
9.000 1/min

Frasmotoren

fiir zylindrische Schaftwerkzeuge und geringe Achs-
Mittenabstande. Auch mit Linksgewinde lieferbar.

Bemessungsleistung [kW]

200 Hz
12.000 1/min

max.
Spannbereich
mm*

300 Hz
18.000 1/min

") Spannbereich abhéngig vom Spannzangensystem

kNocs 700 [T

MaBblatt MS 181 A8

Rego-Fix Spamzange ER 32
und Spamnnutter UW/ER32
Spannbereich 1..20

8

MASSBLATT ANZEIGEN

- KNOCS 71 D

340 | 385 | 509 | 333

200

Mb0x15

16

150

kos 700 [T

Magblatt MS 181 A2

Spannzan, ge 07 1836
Spannbereich 2..25 mm

MASSBLATT ANZEIGEN

340

Klemmenkasten oben

m KNOS 71 D 385 | 509 | 333 | 221
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Hochpriazisionsmotoren
fiir Hydrodehnwerkzeugaufnahme

LperEkEf

Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW]

[kgl S1

100 Hz 150 Hz 200 Hz

KNS 5114-2 D 13,5 2,4 3,5 4,0
KNS 6113-2 D 20,0 4,0 5,0 6,0
KCS 7116-2 D 35,0 6,6 7,0 -
KCS 71.20-2 D 40,0 8,0 9,0 -
KS 81.23-2D 71,0 16,0 18,0
KS 82.27-2D 82,0 18,0 22,0 -

£
9
~
o
™
(1] o o o
Hochprazisionsmotoren :
fiir Hydrodehnwerkzeugaufnahme S0 '°=°
Baugrofie KNS 50 ]
09
KNS 60 £%
]
£ Q
Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW] Q
100 Hz 150 Hz 200 Hz
6.000 1/min 9.000 1/min 12.000 1/min
KNS 5114-2 D 13,5 2,4 3,5 4,0
KNS 6113-2 D 20,0 4,0 5,0 6,0

Hochprazisionsmotoren

Perske Hochprazisionsmotoren sind besonders fiir hydraulische Hydrodehn-Spannelemente
entwickelt. Durch Einsatz einer verstarkten Lagerung mit hochprazisen Kugellagern und einer steiferen
Spindel kann eine besonders hohe Rund- und Planlaufgenauigkeit in p Qualitat erreicht werden.

In Verbindung mit einer prazisen Auswuchtung werden somit laufruhige Antriebe in hochster
Prazision angeboten, welche besonders fiir den Einsatz mit PKD Werkzeugen geeignet sind und deren
Standzeiten wesentlich verlangern. Damit wird die Wirtschaftlichkeit und Verfligbarkeit wesentlich
verbessert.

Perske Hochprazisionsmotoren sind gekennzeichnet durch

@ steife Motorspindel und Prézisionslagerung mit Doppel-Spindellager
@ geschliffene und gehédrtete Welle

® Rund- und Planlaufgenauigkeit < 8p

@ cinheitliche Schnittstelle fiir Fraser- und Zerspanerwerkzeuge

@ deutlich lingere Werkzeugstandzeiten

@ spielfreie Werkzeugspannung

30 ‘ Kontakt: (+49) 621 / 33090-0 Internet: www.perske.de
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[EXITT ooppeliager s zzca
MangBblatt MS 3946 ’h

KNS61D | 220 | 260 | 421 264

Klemmenkasten rechts
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Hochpriazisionsmotoren
fiir Hydrodehnwerkzeugaufnahme

Baugrofe KCS 70
KS 80
Typ Gewicht Bemessungsleistung [kW]
[kgl s1
6.000 1/min 9.000 1/min

KCS 7116-2 D 35,0 6,6 7,0
KCS 71.20-2D 40,0 8,0 9,0

KS 81.23-2D 71,0 16,0 18,0

KS 82.27-2 D 82,0 18,0 22,0

L (¥ 1> B Doppellager

MaBblatt MS 182A-191

k

z

169.5

85 20

9+0.3

SW 24*0 08

PLT.6-01

18],

SW 41,5-0.08

Arretierstift

o B8

~ |

m‘m%g?f
_ 92818
T

]
ML

2110 ho |

r—

LEX: I N Doppellager

Magblatt MS 630 A422-1

Klemmenkasten rechts
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Befestigungsbohrungen
fir Transportschutz

?

MASSBLATT ANZEIGEN

KCS71D | 340 | 395 | 537 | 361
MASSBLATT ANZEIGEN

KS81D | 460 | 492 | 630 | 370

KS82D 510 | 542 | 680 | 420

Internet: www.perske.de
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Bearbeitungsmotoren

Hochtourige

Motorspindein

Standardisierte Werkzeugaufnahme:
fiir manuellen Werkzeugschnellwechsel nach
fiir automatisierbaren Werkzeugwechsel nach

B

DIN 69893-1 HSK-C
DIN 69893-6 HSK-F63

Spezialflachmotor: Weiterentwicklung der bewdhrten Fras- und Zerspanerantriebe.
@ Hochleistungs Asynchronmotor mit hoher Uberlastbarkeit

@ Leistungsbemessung fiir S1 — Dauerbetrieb

@ robuste mechanische Ausfiithrung, somit fiir schwere Werkzeuge geeignet

@ wartungsfreie, spielfreie angestellte Lagerung lebensdauergeschmiert

® Schutzart IP 54, oberflichengekiihlt

@ Eigenkiihlung mit integriertem Liifter

® hochwertige Vakuumimpridgnierung der Wicklung

@ Andrehung fiir Schutzhaubenbefestigung

Norteile

® standardisierte Werkzeugaufnahme

® vorhandene Schaftwerkzeuge weiter iiber Adapter einsetzbar
® hohe Steifigkeit radial und axial

® optimale Rundlauf- und Planlaufgenauigkeit

@ exakt definierte und reproduzierbare Schneidkantenlage

® kurzer Aufschub- und Abziehweg beim Werkzeugwechsel

® komfortable Bedienung

internet: www.perske.de Service-Hotline: (+49) 621 / 33090-0 33
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HSK Motoren

fiir manuellen Werkzeugwechsel DIN 69893-1 HSK-C
fiir automatischen Werkzeugwechsel DIN 69893-6 HSK-F63

HSK-C
Typ Gewicht | Werkzeug- Bemessungsleistung [kW]
[kgl aufnahme
100 Hz 150 Hz 200 Hz 300 Hz
6.000 1/min 9.000 1/min 12.000 1/min 18.000 1 /min

KNS 5114-2 D 13,5 HSK-C40

KNS 6113-2 D 19,5 HSK-C50

KCS 7116-2 D 40,0 HSK-C63

KS 81.23-2D 71,0 HSK-C63

33 Hz 100 Hz
1.000 1/min 3.000 1/min
KS 111.32-4 D 185,0 HSK-C100
HSK-F63
100 Hz 150 Hz 200 Hz
6.000 1/min 9.000 1/min 12.000 1/min
KNWS 6113-2 D 28,0 HSK-F63 4,0 5,0 6,0
KCWS 7116- 2 D 50,0 HSK-F63
200 Hz 300 Hz 400 Hz
6.000 1/min 9.000 1/min 12.000 1/min
KRWS 80.14-4 D | 70,0 | HSK-F63 10,0 12,0 14,0
_manuell  automatisch
Schnittstelle HSK-C Schnittstelle HSK-F63

® einfacher Werkzeugwechsel mit

Sechskantschlussel

® Einzugskraft zwischen 2-4 facher
Normforderung

® Einzugskraft steigend mit Drehzahl
® Kurzer Aufschub und Abziehweg

bei Werkzeugwechsel

® Pneumatische Loseeinrichtung
fiir 6 bar

® Einzugskraft >150% der
Normforderung

® Hohlwelle fiir Splluft

® einfache Wartung des Spannsystems

® Werkzeug-Einzug mit Federpaket

® Drei-Position-Sensorik zum
Uberwachen des Spannsystems

Nahere Angaben erhalten sie gerne von unserem Fachvertrieb

34 Kontakt: (+49) 621 / 33090-0

Internet: www.perske.de

Ii )
LI:IE[E E) :
™~
o
°
HSK Motoren £
fiir manuellen Werkzeugwechsel DIN 69893-1 HSK - C ;go ?
5 &
09
£%
v e
23
Typ Gewicht | Werkzeug- Bemessungsleistung [kW]
[kgl aufnahme
100 Hz 150 Hz 200 Hz 300 Hz
6.000 1/min 9.000 1/min 12.000 1/min 18.000 1/min
KNS 5114-2 D 13,5 HSK-C40
KNS 6113-2 D 19,5 HSK-C50
KCS 7116-2 D 40,0 HSK-C63
KS 81.23-2D 71,0 HSK-C63
33 Hz 100 Hz
1.000 1/min 3.000 1/min
KS111.32-4D | 185,0 HSK-C100

m Doppellager

MasBblatt MS 4232, Wellenende: HSK-C40

k 180

MASSBLATT ANZEIGEN

342

1217

Schnittstelle HSK-C 40
mit manuellem Spannsatz

KNS 51 D 225 243

W ]
T |

Befatigung seiflich uber
Innensec hskant SW3

m Doppellager

Magblatt MS 4266, Wellenende: HSK-C50

MASSBLATT ANZEIGEN

< KNS 61 D 220 260 360
sme S e ‘K -
N $ ey L voxs vier
DI N\ L

“9,

———
|
}}4
~o,
\
AR
\ | NE
== I
Py ?‘\Q
U
125
1717

Klemmenkasten
rechts

‘ M8

T

86 a |

Betatigung seitlich
ber Innensechskant SW 4

Internet: www.perske.de Kontakt: (+49) 621 / 33090-0 35
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HSK Motoren HSK Motoren
fiir manuellen Werkzeugwechsel DIN 69893-1 HSK-C fiir automatischen Werkzeugwechsel DIN 69893-6 HSK-F63
m Doppellager MASSBLATT ANZEIGEN Typ Gewicht | Werkzeug- Bemessungsleistung [kW]
h [kgl aufnahme
MaBblatt MS 182-424, Wellenende: HSK-C63
100 Hz 150 Hz 200 Hz
e 6.000 1/min 9.000 1/min 12.000 1/min
m KCS71D | 340 | 395 | 474 | 298 KNWS 6113-2 D 28,0 HSK-F&3
o et Sy iiENENI
LD KCWS 7116- 2 D 50,0 HSK-F63
200 Hz 300 Hz 400 Hz
r % 6.000 1/min 9.000 1/min 12.000 1/min
‘ ,\ KRWS 80.14-4 D 70,0 HSK-F63 10,0 12,0 14,0
T
an '_'H T A .
(z2)] 20 H—M “ ‘ L
n 'T‘ El

Befstigung seiflich
iiber Innensechskant SW §

m Doppellager MASSBLATT ANZEIGEN m Doppellager MASSBLATT ANZEIGEN

MaBblatt MS 630 A379, Wellenende: HSK-C63 ‘h MasBblatt MS 4464
Schnittstelle HSK-C 63 ﬁﬁlj:’jlﬁ‘ KS 81 D 460 492 567
e o MEXMi I . 450 Anschliisse G 1/8 fir
o= M| R 357 Druckluft 6-8 bar 200
= 210 157
' I - 52 "Ausblasen
| T . A “Spannen”
- = = ! ,I.}L //]Ll ! Wé “Losen” —
25 T KL,-*Q/ - — =

= g ) — !  —(

= _ a I T T T I

‘ sz‘ o _JFJ B - - t
160 | H *\ \ GD o
e 200 2 Al N 1 ] 1 | 4| 1 'S 7 «
B 8 = i = Bl H@‘ O
Klemmenkasten rechts I -
& S T [ —) — | Hib
| , fa—) v
m Doppellager MASSBLATT ANZEIGEN . A T . “
39 L8 30 M8
Magblatt MS 630 C114, Wellenende: HSK-C100 U 5 el | | s |

K 365

HSK-F63 Werkzeugaufnahme SensorikanschluBstecker
20 Klemmenkasten rechts
" Schnittstelle HSK-C 100 M2l tiet KS111 D 574 624 721
mit manuellem Spannsatz
il P
|
NI |
= ——7—§ & D '
] I Ansicht A
5l s =8 | // El |
2 B + ErSkE i 3
’ J E ] R ’ Vi -
cats, ﬁ\ & {5/7\“ Y
i I T :@
[ o9
121 80
M4 a |

Betstigung seitlich
iber Innensechskant SW8
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kews 7116-20 [T IR

Magblatt MS 182-493-1

B6L5

bei Klemmenkasten oben:

HSK Motoren
fiir automatischen Werkzeugwechsel DIN 69893-6 HSK-F63

MASSBLATT ANZEIGEN

261

60
45

@105 h9
©)

®

O

00 88g00 0o

Q
O
o
P13 *),
I

80

HSK-F63 Werkzeugaufnahme

Steckverbindung fiir
Sensorik (Abgangs-
richtung einstellbar).

Anschlisse G1/8
fir Druckluft 6-8 bar

“Spannen”
“Ausblasen™

Pneumatikanschliisse bei
Klemmenkastenlage seitlich

LCAYAR-DAEZE I B Doppellager

MangBblatt MS 4475

38

In diesem Bereich
DruckluftanschluB G1/8"
Druck: 6-8 bar

—= - Lisen

- Spannen

- Ausblasen

L72

200

Klemmenkasten rechts

Steckverbindung
fiir Sensorik

178

Ansicht ,A”

Kontakt: (+49) 621 / 33090-0
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Internet: www.perske.de

Spezialantriebe/
hochtourige Direktantriebe

Perske hat sich seit vielen Jahren auf die Entwicklung und den Bau von Sonderelektromotoren spezialisiert.
Dabei haben wir in vielen Anwendungsbereichen wertvolle Erfahrungen sammeln kénnen, die bei Neuent-
wicklung von groBem Nutzen sind.

Unsere Partner sind Maschinenhersteller im In- und Ausland, fiir die wir in engster Zusammenarbeit

bedarfsorientierte, angepasste Antriebslsungen entwickeln. Dabei entsteht eine Vielzahl von unterschied-
lichsten Varianten. Diese beinhalten sowohl mechanische Merkmale wie

® Welle, Lagerschild, Anbauflansch

als auch elektrische Auslegungen hinsichtlich

® Spannung, Frequenz, Drehzahlkennlinie usw.

Die Vielzahl der Moglichkeiten ist in dieser Broschiire nicht abbildbar.

Um lhnen fiir die Anwendung eine technisch und wirtschaftlich optimale Antriebslésung anbieten
zu koénnen, bitten wir um lhre moglichst detaillierte Anfrage.

Unser Leistungsspektrum umfasst
bei 3.000 /min bis 170 kW
bei 18.000 '/min bis 55 kW

bei 30.000 '/min bis 5 kW

Wir sind sicher, dass wir mit unserem Knowhow behilflich sein kénnen.

Gerne stellen wir Ihnen als Vorabinformation einige beispielhafte Antriebslosungen vor.

Kontakt: (+49) 621 / 33090-0

39

Spezialantriebe/

hochtourige Direhtantriebe


www.perske.de
www.perske.de
http://www.perske.de/images/pdf/ms4475_krws80_14d.pdf
http://www.perske.de/images/pdf/ms182_493_1_kcs70d_Laenge_71.pdf

[FerEkEf [FerEkEf

Synchronmotoren

Typ Gewicht

Synchronmotoren k]

Bemessungsleistung [kW]
S1

400 H 600 H
(Permanent Magnet erregt) ‘ ‘
12.000 1/min 18.000 1/min
bieten im Vergleich zu Asynchronmotoren eine wesentlich hohere Leistungsdichte. Er ist somit leichter KN 21.04-4S 1,8 0,5 0,65
und klneiner als ein in. der Leistung vergleichbarer Asynchronmot.or. Dadurch ist dieser Antrieb beson- KN 22.08-4S 25 1,0 13
ders fiir hochdynamische oder platzbeengte Anwendungen geeignet.
KN 2412-4S 3,2 1,5 2,0
Die hohe Leistungsdichte wird durch den Einsatz von hochwertigen, verlustarmen Dynamoblechen in KR 351-45 38 15 2,0
Statoren und Rotoren mit Selten-Erd-Magneten erzielt. KR 35.5-45 4,7 2,0 3,0
KR 35.7-4S 5,5 3,0 4,0

Perske bietet eine Reihe von Synchronmotoren ohne Riickfiihrung, welche auch als direkte Werkzeug- - - -

. . . ; . ) . . Lo, Weitere Leistungen und Drehzahlen auf Anfrage lieferbar.
trager geeignet sind. Durch die Kombination von Synchrontechnik mit unserem Knowhow einer Prazi- Als Direktantrieb oder mit direkter Werkzeugaufnahme lieferbar.
sionslagerung konnen spezielle Problemlésungen gefunden werden.

m MASSBLATT ANZEIGEN
Vorteile/Eigenschaften A
Magblatt MS 151-188

@ kleine, leichte Bauform durch sehr hohe Leistungsdichte
. o oo KN 21.04 S 93 200 166
Gewichtersparnis iiber 40% : .
. . . SHrmgeninde nsch z | KN 22.08 S 133 235 201
Leistungssteigerung iiber 100 % Bestellung KN2412S | 173 | 275 | 241

@ energiesparend durch hohen Wirkungsgrad
Wirkungsgradverbesserung bis 20%

)
|
85

35

N
r 1
3

3L |9 H\ M6
77 40 27

® hohe Uberlastbarkeit bis > 3 x Nennmoment

P14 k6 (max $20 k6)
w
S

@ konstante Drehzahl bis ca. 3facher Nennleistung

@ robuste Lagerung mit Dauerschmierung, wartungsfrei | KR35S

. . . . Magblatt MS 4490
@ geringer Installationsaufwand da ohne Riickfiihrung der Drehzahl k
Die Synchronmotoren werden durch elektronische Frequenzumrichter gespeist. Motor und Umrichter KR351S | 145 | 165 | 245 | 212
miissen aufeinander sorgfaltig abgestimmt sein, um ein optimales Betriebsergebnis zu erzielen. 3 § / \ KR35.55 | 215 | 235 | 315 | 282
— KR357S | 235 | 255 | 335 | 302
Uberlastverhalten und die Drehzahlkonstanz sind im Wesentlichen abhingig vom Umrichter; wir sind g s | 5 | ﬂg%’f%? )
bei der Abstimmung jederzeit behilflich. = | = |?
/ g
St d 30 B @ #
e ol = iz i
| | |
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Direcktantriecbe

fiir FuB3- oder Flanschbefestigung

Die Verarbeitung von den unterschiedlichen Materialien in der Prozessindustrie/Verfahrenstechnik
verlangt Antriebe, die genau den Anforderungen gerecht werden. Drehzahlgeregelte Antriebe, welche
speziell fiir Umrichterbetrieb ausgelegt sind, bieten dazu die anwendungsgerechte Lésung.

Durch den Umrichter wird die Drehzahl genau angepasst. Die Kombination Asynchronmotor mit Umrich-
ter flihrt dabei als duBerst niitzlicher ,Nebeneffekt” auch zu einer erheblichen Energieeinsparung. d.h. zur
wirtschaftlichsten Losung.

PERSKE-Motoren werden zusammen mit dem Anwender dem Bedarfsprofil entsprechend ausgelegt.
Elektrische Daten als auch Umgebungsbedingungen werden bei der Konstruktion ber{icksichtigt.

Mehr als 60 Jahre Erfahrung mit Bearbeitungsmotoren fiir hohe Drehzahlen und raue Einsatzbedingungen
flieBen dabei ein und gewadhrleisten Zuverlassigkeit und Verfiigbarkeit.

Zu beachten ist allerdings auch, dass Umrichter und Motor aufeinander abgestimmt werden miissen.

Aus dem umfangreichen Baukasten liefert Perske lhnen eine groBe Auswahl an geeigneten Direktantrieben
und bietet bei der Auslegung Unterstiitzung an.

Beispiele fiir ausgefiihrte und erprobte Antriebsldsungen stellen wir lhnen gerne vor.

lhre Vorteile

@ Direktantrieb, wartungsarm, da ohne mechanische Ubersetzung
@ Motoren speziell fiir Umrichterbetrieb ausgelegt

® kundenspezifische Leistung/Drehzahl Anpassung

@ hohe Energieeffizienz mit verlustarmen Materialien

@ Variantenvielfalt, vorzugsweise aus dem Baukasten

@ robuste Lagerung

® kompakte Ausfiihrung

@ variable AnbauflanschmaBe auf Wunsch

® Drehzahl bis 30.000 ' /min.

Kontakt: (+49) 621 / 33090-0 Internet: www.perske.de
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Erhohter Staubschutz

fiir ATEX Schutzzone 22 mit nichtleitendem Staub

Aus dem Perske-Baukastensystem kdnnen Motoren geliefert werden, die dem erhéhten Staubschutz entspre-
chen. Hierfiir ist in jedem Fall eine detaillierte Anfrage erforderlich, um die Ausfiihrung der speziellen Anfor-
derungen anzupassen.

Bei der Auslegung werden folgende Kriterien beriicksichtigt:
@ Staubanfall besteht im Normalfall nicht oder nur kurzzeitig

@® In der materialabhangigen Temperaturklasse ist eine maximal zuldssige Temperatur festgelegt, die niedri-
ger ist als die Zlindtemperatur der entsprechenden Staubwolke oder Staubschicht. Die Oberflichentem-
peratur des Motors darf diese Temperatur nicht iiberschreiten. Dies erfordert in der Regel eine Leistungs-
minderung der entsprechenden MotorbaugroRe.

@® Spannungsschwankungen von * 10% diirfen nicht zu einer unzuldssigen Temperaturerhéhung fiihren.
® die Motoren miissen mit einer Temperaturiiberwachung, z.B. durch Kaltleiter, ausgeriistet sein.
® Das Motorgehduse muss direkt geerdet werden.

Bei Anfrage bitte unbedingt das Staubmaterial angeben.

Erhohter Wasserschutz

Besonders bei der Steinbearbeitung miissen die Motoren gegen das Eindringen von Wasser geschiitzt
werden. Perske liefert Motoren, welche dieser Anforderung gerecht werden, mit besonderen Merkmalen:

@® Hohlwelle fiir Zufiihrung von Spriihwasser ins Werkzeugzentrum
@ speziell abgedichtete Gehduse-Trennstellen
@ ausgegossene Kabeleinfiihrung im Klemmenkasten

@ Labyrinthabdichtungen teilweise mit zusdtzlichen V- oder O-Ringen.

Internet: www.perske.de Kontakt: (+49) 621 / 33090-0
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Motor-Einbaupakete

Allgemeines

Perske-Einbaumotoren werden fiir den Bau von hoch- und hochsttourigen Spindel- und Spezialantrieben eingesetzt.
Die Einbaumotoren sind biirstenfrei und daher verschleiB- und wartungsfrei.

Weitere Vorteile sind:
- hoher Wirkungsgrad und Leistungsfaktor durch Verwendung moderner und verlustarmer Werkstoffe
— optimal auswuchtbar durch prazise ausgefiihrten Druckgusskafig

Die Leistung ist neben BaugréRe und Drehzahl auch abhingig von der Kiihlart (Wasser, Luft, Ol). Um die hohen Dreh-
zahlen zu erreichen, miissen die Einbaumotoren iiber Frequenzumrichter mit entsprechend hohen Frequenzen versorgt
werden.

Ausfiihrung
Perske-Einbaumotoren bestehen aus

a) Statorpaket mit hochwertiger vakuumimpragnierter Wicklung entsprechend Thermische Klasse F, 400 mm lange
Wicklungsanschliisse aus teflonisolierter Litze, 6lbestandig, Statorbohrung bearbeitet, Wicklung auf Wunsch mit
3 Kaltleitern

b) Rotorpaket mit Kurzschlusskafig aus Aluminium-Druckguss, unbearbeitet, um eine passungsgenaue Fertigung der
Welle zu erméglichen.

Aus fertigungstechnischen Griinden sind in der Regel nur komplette Pakete, d.h. Stator und Rotor lieferbar.

Option

Perske Rotorpakete kdnnen auch mit Welle geliefert werden.

Leistung

Die Leistungsangaben basieren auf Erfahrungswerten fiir die Lagerreibung und ausreichende Kiihlung zur Abfiihrung
der Verlustleistung. Besonders bei verstarkter Kiihlung sind auch héhere Leistungen verfiigbar. Die kurzzeitig mogliche
Spitzenleistung liegt erheblich hoher. Hierfiir bitten wir um Riickfrage.

Typenbezeichnung DKE 045 075,5/40/20-2
o . Eisenpaketlange ‘

Beispiel patetians
StatorauBendurchmesser
Statorinnendurchmesser
Rotorbohrungsdurchmesser
Polzahl

44 Kontakt: (+49) 621 / 33090-0 Internet: www.perske.de
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Flachmotoren/Kreissigemotoren

@ Perske Kreissigemotoren haben sich in langjahrigem Einsatz bewdhrt und sich auch unter rauesten Arbeits-
bedingungen als duBerst zuverldssig bewiesen.

® Durch hohe Uberlastbarkeit und hohes Kippmoment, ca. 2-3-faches Nennmoment, deutlich hher als bei
Normmotoren, kdnnen die Motoren auch die verstarkten Anforderungen bei sehr inhomogenem Material
meistern.

@® Als Direktantrieb, ohne separate Sagewelle, kann eine preiswerte, kostenglinstige Konstruktion gewahlt werden
(auch Drehzahl regelbar).

@ Fiir Links- oder Rechtslauf mit und ohne Bremsen und variabler Klemmenkastenlage lieferbar.
® Sonderwellen mit groBem Durchmesser, verstarkter Lagerung als auch extremer Lange sind méglich.

@® Sonderausfiihrung mit erhdhtem Wasserschutz auf Anfrage.

Internet: www.perske.de Kontakt: (+49) 621 / 33090-0
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Kreissagemotoren mit Sageflansch

zum Sagen, Bohren, Frisen fiir Holz-, Kunststoff und Metall
Schutzart IP 54

Mechanische Ausfiihrung

Drehstrommotor mit Kafiglaufer.

Die stabil und formschén gebauten Flachmotoren ergeben durch ihre niedrige Spitzenhéhe einen besonders geringen
Schnitthohenverlust.

Typ KN 50, KN 60, KC 70:

Besonders flaches Gehause in Alu-Druckguss, Lagerschilde in Grauguss. Ausfiihrung der Motoren mit beidseitigen
Labyrinthabdichtungen.

Typ K 80, K 90, K 110, K 140:

Gehause und Lagerschilde in Grauguss, fiir h6here Beanspruchung in Stahl geschweif8t, mit Nocken fiir Schutzhau-
benbefestigung. Bei Typ K 160 und K 200 Gehause und Lagerschilde in Stahl geschweift.

Die Lagerung der Wellen besteht aus reichlich dimensionierten Rillenkugellagern. Das antriebsseitige Lager ist als
Festlager, das ventilatorseitige als Loslager ausgefiihrt. Die Lager sind fiir normale Aufstellungsverhaltnisse staubdicht.
Durch Dauerschmierung sind die Motoren der BaugréBen KN 50, KN 60, KC 70 und K 80 wartungsfrei und daher
besonders bedienerfreundlich.

Beim Einsatz der Motoren zum Trennen von Kunststoffen und Metallen sind die Lager durch Staub und Spane beson-
ders gefahrdet. Fiir solche Betriebsverhdltnisse werden die Lager zusatzlich auf Anfrage mit Spezial-Labyrinthabdich-
tungen am Lagerschild versehen.

KlemmenanschluBkasten befinden sich normalerweise rechts vorn bei Blick auf das Wellenende gesehen, kénnen aber
auf besonderen Wunsch auch linksseitig angebaut werden. Die Offnungen fiir die Kabeleinfiihrungen kénnen nach
Bedarf um jeweils 90 Grad mit dem Klemmenkasten gedreht werden. Flachmotoren fiir Steinbearbeitung sind auf
Anfrage lieferbar.

Schutzart IP 55 auf Anfrage.

Elektrische Auslegung

Die Motoren sind nach den Vorschriften DIN EN 60034-1 (VDE 0530 Teil 1) ausgelegt. Entsprechend der {iblichen
Anwendung im Sagebetrieb ist die Leistung fiir Aussetzbetrieb S6-60 % angegeben.

Leistungsbemessung fiir Thermische Klasse F, hochwertige Vakuumimpragnierung, hohes Kippmoment und hohe
Uberlastfihigkeit, Umgebungstemperatur 40 °C, Aufstellhhe < 1.000 m {i. NN.

Fiir die Isolation werden hochwertige Isolierstoffe verwendet. Die Impragnierung erfolgt nach neuster Technologie in
Vakuumtechnik.

Auf Wunsch sind die Motoren auch mit Tropenisolation lieferbar.

Bei Aufstellung in Raumtemperaturen iiber 40° C oder in Hohe iiber 1.000 m NN ergibt sich eine Leistungsminde-
rung der Motoren.

Alle Motoren kénnen fiir abweichende Spannungen und Frequenzen ausgelegt werden. Fiir diese Bedarfsfalle emp-
fiehlt sich eine Riickfrage, besonders, wenn auslandische AnschluBvorschriften beriicksichtigt werden miissen.

Die Motoren entwickeln je nach Typ Kippmomente von ca. 250 bis 350 % des Nennmomentes. Damit sind die
Motoren kurzzeitig stark liberlastbar und somit besonders fiir den rauhen Sagebetrieb ausgelegt. Bei kurzzeitiger
Ausnutzung dieser Leistungsspitzen empfiehlt es sich, die Absicherung und die Zuleitungen entsprechend den dabei
auftretenden hoheren Stromen zu bemessen. Wir bitten hierzu besonders anzufragen.

46 Kontakt: (+49) 621 / 33090-0 Internet: www.perske.de
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Kreissaigemotoren mit Sageflansch

$6-60% Sageblatt-Flansch Magblatt

Typ Gewicht 50 Hz 60 Hz (]
[kgl 3.000 1/min 3.600 1/min 3.600 1/min mm

KN 50:11-2 11,0 0,9 17 1,5 80 MS 170 A177
KN 5114-2 12,5 1,3 1,5 2,0 80 MS 170 A177
KN 5216-2 13,5 1,5 1,7 2,3 80 MS 170 A177
KN 60.09-2 14,5 2,0 2,4 32 100 MS 3614-1
KN 6113-2 19,5 3,0 3,5 47 100 MS 3614-1
KN 62.18-2 22,0 4,0 4,8 6,5 100 MS 3614-1
KC7012-2 26,0 3,7 4,4 6,0 120 MS 3862
KC7116-2 33,0 50 6,0 8,0 120 MS 3862
KC 71.20-2 38,0 6,5 7,5 10,0 120 MS 3862
KC72.28-2 51,0 9,0 11,0 15,0 120 MS 3862
K 81.23-2 69,0 11,0 13,0 17,0 160 MS 630 A 397
K 82.27-2 79,0 13,0 15,0 20,0 160 MS 630 A 397
K 83.37-2 91,0 18,0 21,0 28,0 160 MS 630 A 397
K91.31-2 106,0 20,0 25,0 34,0 180 MS 630 B 130
K 93.38-2 128,0 25,0 30,0 40,0 180 MS 630 B 130
K110.24-2 160,0 25,0 30,0 40,0 200 MS 3954
K 111.31-2 177,0 37,0 43,0 58,0 200 MS 3954
K 112.38-2 195,0 45,0 52,0 70,0 200 MS 3954
K113.50-2 240,0 55,0 65,0 87,0 200 MS 3954
K 140.38-2 360,0 65,0 78,0 105,0 300 MS 630 D 62
K 141.50-2 450,0 75,0 95,0 128,0 300 MS 630 D 62
K 160.50-2 D 625,0 90,0 110,0 150,0 auf Anfrage MS 3503
K162.60-2 D 750,0 120,0 140,0 190,0 auf Anfrage MS 3503
K 200.50-2 D 840,0 140,0 170,0 230,0 auf Anfrage MS 4452
K202.60-2D 900,0 170,0 200,0 270,0 auf Anfrage MS 4452

Ausfiihrung fiir 1.500/1.800 1/min mit 4-poligem Motor auf Anfrage

Internet: www.perske.de

Kontakt: (+49) 621 / 33090-0
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MaBblatt MS 170 A177

ohne Sageflansche und Mutter dargestellt

180

M20 links / rechts
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Kreissigemotoren mit Sageflansch

MASSBLATT ANZEIGEN

148

KNS 50 195 213
KNS 51 225 243
KNS 52 245 263

280

I

sw s /|

MaBblatt MS 3614-1

Blattsitz $30 he

Ansicht ohne Sageflansche und Mutter dargestellt

<a. 200

Klemmenkasten rechts

jidl

MASSBLATT ANZEIGEN

KNS 60 190 210
KNS 61 220 240
KNS 62 270 290

2100
MU s ngchts

MaBblatt MS 3862

[~ S ]

ohne Sageflansche und Mutter dargestellt

MASSBLATT ANZEIGEN

930 ke

48 ‘ Kontakt: (+49) 621 / 33090-0

KCS 70 260 310
KCS 71 340 390
KCS 72 420 470

200

148

Klemmenkasten rechts)
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Kreissigemotoren mit Sageflansch

M30 LH/RH

2160
860 he

|

2 ‘
Stirngewinde
nach Bestellung

Einspannbr. 2-5 mm

180

MangBblatt MS 3954

£
()
~
o
§%°
MASSBLATT ANZEIGEN JE-
g9
MaBblatt MS 630 A397 V) L
£ 9
Ansicht ohne Sageflansche dargestellt g °
Ty
284 E *
6 KS 81 460 | 492 610
2 [l | | ] KS 82 510 | 542 | 660
_ ——— KS 83 570 602 720
== 2 Lo
{ iE) \&- §j\
@ = ) 4
j % & A AP\
| T |5 i1 i Sniln v i
‘ i 7 #15 M10x15 tief, ‘ o !
127 160
Klemmenkasten rechts
MASSBLATT ANZEIGEN
Magblatt MS 630 B130 ’h
Ansicht ohne Sageflansche dargestellt
‘— 6 KS 91.31 525 566 693
M tief KS93.38 615 656 783
175 m
&
ﬁr‘ \
4%;;
MASSBLATT ANZEIGEN
Ansicht ohne Sageflansche und
Mutter dargestellt
= : * KS 110 464 504 705
KS 111 534 574 775
M12x25 tief
I k2
= [ =3 /»g» W KS 112 614 | 654 | 855
\ KS 113 734 774 975
() s Ry
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Kreissigemotoren mit Sageflansch

Kreissiagemotoren
Magblatt MS 630 D62 ’h ° oo
mit Sageflansch und Bremse

Ansicht ohne Sageflansche dargestellt

Flachmotoren/
Kreissdigemotoren

k 487

9 376 K140 670 720 1003 H =%
topamres | Mechanische Ausfiihrung

Blattsitz #110 hé& T ‘{ K 141 855 905 1188

2

M12x25 tief

©

Drehstrommotor mit Kéfigldufer. Integrierte elektromechanische Federdruckbremse, die vom Ventilator des Motors
gekiihlt wird. Beim Einschalten des Motors erhdlt auch die Bremse Strom. |hr kraftiger Elektromagnet liiftet die Brems-
scheibe und gibt den Motor zum Lauf frei. Bei Stromabschaltung liben die in der Bremse vorhandenen starken Federn
einen hohen Bremsdruck auf die Reibscheiben aus und bringen den Motor zum Stillstand. Dies gilt natiirlich auch bei
Stromausfall, da es sich hier um eine Sicherheitsbremse handelt.

6xtt LH/RH

9300
313

160

Elektrische Auslegung des Motors
ennenasten e Wie auf Seite 46

K 160D | MASSBLATT ANZEIGEN Elektrische Auslegung der Bremse
,h AnschluBspannung: 230 V oder auch 400 V Einphasen-Wechselstrom. Der Elektromagnet ist fiir Gleichstrom ausgelegt
Magblatt MS 3503

und wird {ber einen Gleichrichter gespeist, der sich zusammen mit den AnschluBklemmen von Motor und Bremse im
Motor-Klemmenkasten befindet. Zur Speisung ist Einphasen-Wechselstrom erforderlich. Normalerweise greift man
diesen parallel vom Motorenklemmbrett ab und hat so gleiche Schaltzustande von Motor und Bremse und damit au-
tomatisches Zusammenwirken. Bei Stern-/Dreieckanlauf muss die Stromversorgung der Bremse auch bei der Schiitz-
umschaltung sichergestellt sein, um kurzzeitigen spannungslosen Zustand zu verhindern. Sollte dies aber nicht maglich
auch fir Fraswerkzeuge sein, weil die Motorspannung zu sehr von der Nennspannung der Bremse abweicht, oder weil die Drehzahlregulierung
variabel eingespeist wird, dann ist eine separate Stromfiihrung fiir die Bremse erforderlich. In diesem Fall ist seitens des
Anwenders fiir synchrone Schaltzustande (Motor /Bremse) zu sorgen. Fordern Sie bitte einen Schaltplan an.

K160 D 815 895 1266
K162 D 895 975 1346
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=
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Sicherheitshinweis

Wird der Bremsmotor als Kreissigenmotor eingesetzt, dann wiirde bei der Bremsung das Sageblatt zusammen mit
AuBenflansch und Mutter durch das Schwungmoment weiter drehen und die Mutter auf dem Gewinde losdrehen, mit
den sich daraus ergebenden Folgen. Daher ist die Mutter gegen Losdrehen durch eine durchgehende PaBfeder auch fiir
den d@uBeren Sageblattflansch gesichert. Das Sageblatt muss dann einen gréBeren Bohrungsdurchmesser aufweisen als

m I\QASSBLATT ANZEIGEN der Wellendurchmesser und auf einem Zwischenring oder entsprechender Flanschandrehung sitzen. Besonders wird

darauf hingewiesen, dass die Bremse nicht als Festhaltevorrichtung fiir Werkzeugwechsel (Sageblattwechsel) geeignet

Magblatt MS 4452 ot
N ) | KS200D | 840 | 920 | 1301 | 1091 Auslegung der Bremse
o) (@ KS202D | 900 | 980 | 1361 | 1151 Die integrierten Standardbremsen liefern Allgemeine Giiltigkeit
o =] = . folgende Bremsmomente: Die elektromechanische Federdruckbremse ist fir den Anwendungsfall
FE— = auch fiir Fraswerkzeuge 8 - i i i
‘M %L I i Baureihe KN 5... Br Bremsmoment 4 Nm zu lberpriifen. Die Standfestigkeit, d. h. Lebensdauer des Bremsbelags
] j{ . } Baureihe KN 6... Br Bremsmoment 3 Nm ist eine Funktion aus Drehzahl, Schalthaufigkeit und Massentragheits-
: T Baureihe KC 7... Br Bremsmoment 16 Nm moment.
: = = Baureihe K 8... Br Bremsmoment 36 Nm Um eine liberschlagige Priifung durchfiihren zu kdnnen, bitten wir um
B ] [ ™ Baureihe K 9... Br Bremsmoment 50 Nm Angabe von:
— e . + T e Baureihe K 10... Br Bremsmoment 80 Nm * Drehzahl [1/min], bei welcher die Bremse betatigt wird
E ‘ Baureihe K 14... Br Bremsmoment 150 Nm * Schalthdufigkeit [Schaltungen pro Stunde]
Baureihe K 16... Br Bremsmoment 150 Nm * Fremdmassentragheitsmoment [kgm?]
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Kreissigemotoren
mit Sigeflansch und Bremse
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kel Sigeblatt-
$6-60% Flansch Magblatt
I I
3.000 1/min 3.600 1/min 3.600 1/min mm

KN 50.11-2 Br 12,5 0,9 1 1,5 80 MS 645
KN 5114-2 Br 14,0 13 1,5 2,0 80 MS 645
KN 5216-2 Br 15,0 1,5 17 2,3 80 MS 645
KN 60.09-2 Br 15,5 1,8 2,2 29 100 MS 646
KN 61:13-2 Br 20,5 2,6 31 4,2 100 MS 646
KN 62.18-2 Br 23,0 3,5 4,2 5,6 100 MS 646
KC7012-2 Br 32,0 37 4,4 6,0 120 MS 654-2
KC 7116-2 Br 39,0 5,0 6,0 8,0 120 MS 654-2
KC 71.20-2 Br 44,0 6,5 75 10,0 120 MS 654-2
KC72.28-2 Br 57,0 9,0 11,0 15,0 120 MS 654-2
K 81.23-2 Br 77,0 11,0 13,0 17,0 160 MS 635
K 82.27-2 Br 87,0 13,0 15,0 20,0 160 MS 635
K 83.37-2 Br 99,0 18,0 21,0 28,0 160 MS 635
K 91.31-2 Br 120,0 20,0 25,0 34,0 180 MS 636
K 93.38-2 Br 145,0 25,0 30,0 40,0 180 MS 636
K 110.24-2 Br 175,0 25,0 30,0 40,0 200 MS 633 C
K111.31-2 Br 190,0 37,0 43,0 58,0 200 MS 633 C
K 112.38-2 Br 205,0 45,0 52,0 70,0 200 MS 633 C
K 113.50-2 Br 255,0 55,0 65,0 87,0 200 MS 633 C
K 140.38-2 Br 400,0 65,0 78,0 105,0 300 MS 631-3
K 141.50-2 Br 460,0 75,0 95,0 128,0 300 MS 631-3
K160.50-2DBr | 655,0 90,0 110,0 150,0 a. Anfrage MS 639
K162.60-2D Br | 780,0 120,0 140,0 190,0 a. Anfrage MS 639

Ausfiihrung fiir 1.500/1.800 1/min mit 4-poligem Motor auf Anfrage
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KN 50 Br 195 213 390
KN 51 Br 225 243 420
KN 52 Br 245 263 440
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KNS 60 Br 190 210 313
KNS 61 Br 220 240 343
KNS 62 Br 270 290 393
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KCS 70 Br 260 290 469
KCS 71 Br 340 370 549
KCS 72 Br 420 450 629
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Kreissigemotoren
mit Sageflansch und Bremse

Kreissigemotoren
mit Sageflansch und Bremse

MASSBLATT ANZEIGEN

K 140 Br

T =]

720

Flachmotoren/
Kreissdigemotoren

MM

K 141 Br

905

1296

Ansicht ohne Sageflansche dargestellt
365

Einspannbreife 0.8

9200

MS6xL links/rechts

255 K110 Br 420 460 793
MIZAIS et K111 Br 490 530 863
= K112 Br 570 610 943
( f‘;crw 2 K113 Br 690 730 1063
NI

i : ’
oo [l
80 220
| 270

54 Kontakt: (+49) 621 / 33090-0

300

Klemmenkasten rechts'

Internet: www.perske.de Internet: www.perske.de

310

K 80 Br MASSBLATT ANZEIGEN K 140 Br
Magblatt MS 635 ‘h Magblatt MS 631-3
Ringschraube ahnehmbar (nur fiir Transport)
Ansicht ohne Sdgeflansche dargestellt K 81 Br 420 455 695 \ Ansicht ohne S3geflansche dargestellt
- K 82 Br 470 | 505 | 745 — \@
K 83 Br 530 565 805
_ 8 H
5 1 $ f ) i W %
& 7 O3 & g
&HE ad i
215 a ﬂj‘ ) = 345 90‘
K 90 Br MASSBLATT ANZEIGEN K 160 D Br
MangBblatt MS 636 ‘h MaBblatt MS 639
Ansicht ohne Sageflansche dargestellt
il K 91.31 Br 490 531 791 .
125 244 245 LLO
- . MI2xTS tief) K 93.38 Br 580 621 881 P L MI6x30 tief
Enspambrere ZLH“ % H fé 7 125 ‘ ‘@ @
= T R 5 B < | Py, iy
é 73& = L= | é ‘ /9 Zia
giﬁ@@%ﬂ[ A= | AL -6y g A\T (AN T
= 2\, %&, ., I ® ST =!
- ggl Eé[i]: i —— T T el g — e
EL L ][] . z e i o
BSBS 70‘ . s 39&isn —r
275
Sageblattsitz #60h6 Klemmenkasten rechts
m MASSBLATT ANZEIGEN
Magblatt MS 633 C h

1]
N

MASSBLATT ANZEIGEN

K 160 Br 815 895 1366

K162 Br 895 975 1446
auch fiir Fraswerkzeuge

Kontakt: (+49) 621 / 33090-0 55


www.perske.de
www.perske.de
http://www.perske.de/images/pdf/ms639_k160br_b.pdf
http://www.perske.de/images/pdf/ms631_3_k140br.pdf
http://www.perske.de/images/pdf/ms633c_k_110br.pdf
http://www.perske.de/images/pdf/ms636_k91br_c.pdf
http://www.perske.de/images/pdf/ms635_k80br.pdf

[FerEkEf

Aligemeine Informationen

Technische Hinweise

Zuldssige Wellenbelastung

Schutz- und Betriebsarten
Bauformen/Berechnungsformeln

Hinweise zur Ersatzteilbestellung
Motor-Checkliste (fiir Anfrage und Bestellungen)

Verkaufs- und Lieferbedingungen

Ansprechpartner

56 Kontakt: (+49) 621 / 33090-0

Internet: www.perske.de

[FerEkEf

Technische Hinweise

Impragnierung

Die Motoren werden nach neuester verfligbarer Technologie im Vakuumtrankverfahren impragniert. Diese Technik
vermeidet Lufteinschliisse in der Wicklung und dient zur Erhéhung der elektrischen Festigkeit der Wicklung gegen
erhéhte Beanspruchung.

Leistung

Perske Motoren sind fiir Industriegebrauch konstruiert und fiir Betrieb am Umrichter ausgelegt. Die Motorleistungen
nach Thermische Klasse F sind fiir Dauerbetrieb S1 oder Aussetzbetrieb S6-60 % angegeben und gelten fiir Umge-
bungstemperaturen bis 40°C und Aufstellhohe bis 1.000 m . NN. Bei Aufstellung der Motoren in Umgebungstempe-
raturen liber 40° C oder in Héhen {iber 1.000 m {i. NN. ergibt sich eine Leistungsminderung.

Betrieb am statischen Umrichter

Achtung! Wird ein statischer Frequenzumrichter fiir den Betrieb der hochtourigen Motoren eingesetzt, dann muss
Wairmeklasse F vorgesehen werden. Der Umrichter ist an den Motor anzupassen. Die EMV-Richtlinien sind einzuhalten.
Bei Betrieb am statischen Umrichter ist auf moglichst sinusférmige Ausgangsspannung zu achten. Unter Umstdnden
sind Glattungsdrosseln oder Filter nétig. DIN VDE 0530-17 vom Januar 2007 ist zu beachten. Bei Umrichterbetrieb an
Bemessungsfrequenz des Motors ist das verfiigbare Drehmoment tiblicherweise kleiner als an sinusférmiger Spannung.
Dies resultiert aus dem Erwdrmungsanstieg durch die zusétzlichen Verluste. Der Abschlagsfaktor schwankt bei Bemes-
sungsfrequenz zwischen 0 und 20 % (DIN VDE 0530-17, Abschnitt 6).

Lagerungen

Die Motoren besitzen hochwertige, mit dem Hersteller abgestimmte Kugellager. Fiir hohe Drehzahlen werden Lager in
erhohter Laufgeschwindigkeit und besonderer Laufruhe eingebaut. Normalerweise werden lebensdauergeschmierte
Lager verwendet. Damit sind sie nahezu wartungsfrei und bedienungsfreundlich. Das antriebsseitige Lager ist als Fest-
lager, das ventilatorseitige als Loslager ausgefiihrt. Die Wellen sind durch eingebaute Wellfedern weitgehend spielfrei
gelagert, wodurch enge Bearbeitungstoleranzen moglich werden. Doppellager auf der Werkzeugseite sind spielfrei und
haben sich besonders beim Frasen und Zerspanen bewéhrt. Diese Lagerung erlaubt die Aufnahme von hohen Kraften
durch schwere Werkzeuge oder schnellen Vorschub.

Lager- und Wellenbelastung

Zur Dimensionierung der Antriebswelle und Lagerung werden Radial- und Axialkrafte groziigig vorgegeben. Bei ord-
nungsgemaRer Ausnutzung der technischen Eigenschaften ist somit ein hohes Mal an Betriebssicherheit gegeben.
Die zuldssigen Werte nach Tabelle Seite 59 sind zur Maschinenauslegung zu beachten.

Auswuchtung

Sorgféltige dynamische Auswuchtung der Motoren gewahrleistet trotz der hohen Drehzahl einen ruhigen Lauf. Im
Auslieferungszustand betrégt die Schwinggeschwindigkeit V_ < 1,8 mm /s. Fiir die Lebensdauer der Lagerung ist die
Wuchtung des Gesamtsystems von Motor und Werkzeug ausschlaggebend. Es sind deshalb nur ausgewuchtete Werk-
zeuge mit einer Wuchtglite von mindestens G 6.3 zu verwenden. Bei groBer Werkzeugmasse oder hoher Drehzahl

kann Wuchtgiite G 2.5 nétig sein. Normalerweise wird Vollkeilwuchtung vereinbart, d. h. eingelegte ganze Palfeder, die
Welle wird mit F gekennzeichnet. Halbkeilwuchtung ist gesondert zu vereinbaren. Bei ungeniigend ausgewuchtetem
System ist vorzeitiger Lagerausfall zu erwarten.

Sicherheits- und Inbetriebnahmehinweise

Es ist darauf zu achten, dass die Motoren nur von Fachpersonal, das die Sicherheitsbestimmungen und 6rtliche Vor-
schriften beachtet, installiert, gewartet und betrieben werden. Die Inbetriebnahme- und Wartungshinweise sind zu
beachten. Sollten diese Inbetriebnahmehinweise nicht vorliegen, fordern Sie diese bitte unter Angabe von Typ und
Fabriknummer an. Niederspannungsmaschinen sind Komponenten zum Einbau in Maschinen im Sinne der Maschi-
nenrichtlinie 2006 /42 /EG. Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis die Konformitit des Endprodukts mit dieser
Richtlinie festgestellt ist.

Internet: www.perske.de Kontakt: (+49) 621 / 33090-0 57
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Zulassige Wellenbelastung

Um eine mechanische Uberlastung der Welle und der Lagerung auszuschlieRen, ist die Belastbarkeit des Wellenendes
auf zuldssige Werte zu begrenzen.

Fiir eine schnelle Motorauswahl und Lastabschatzung wird ein vereinfachtes Belastungsmodell zugrunde gelegt, sieche
Bild 1. Hierbei bilden die Radiallast, die Axiallast und die Entfernung des Lastangriffspunktes von der Motorfrontseite
die Parameter, welche bei der Motorauswahl vom Anwender zu priifen sind.

Fiir jede MotorgroRe wird eine feste Axiallastgrenze vordefiniert und die zugehorigen Radiallastgrenzen in Abhangig-
keit vom Wirkabstand ,a” angegeben. Im Katalog sind die Werte fiir Lasten am Wellenende (a=L) bzw. auf der halben
Aufspannlange (a=0,5L) angegeben. Die Angaben gelten nur fiir die angegebenen Langen. Greifen Lasten auBerhalb
des Wellenendes an, ist eine separate Priifung durch unsere Abteilung Technik ratsam.

a=L

a=L/2

Fr

Fa | |

=10

Bild 1: Vereinfachtes Lastmodell. Fa = Axiallast, Fr = Radiallast.

Geltungsbereich

* Diein der Tabelle angegebenen Radiallasten sind im Dauerbetrieb zuladssig und enthalten eine mindestens 2-fache
Sicherheit gegen Ermiidungsbruch der Welle.

¢ Alle Angaben gelten nur fiir die in der Tabelle angegebenen Wellenenden bzw. MotormaBblatter.
* Der Lastansatzpunkt muB sich innerhalb des Aufspannbereichs auf der Welle befinden.

* Die zulassigen Belastungen sind fiir eine erweiterte Lebensdauer von 15.000 Betriebsstunden der Lager nach DIN
ISO 281 gerechnet. Bei besonders hochtourigen Antrieben gelten teilweise reduzierte Lagerlebensdauererwartun-
gen von 8.000 bzw. 5.000 Betriebsstunden.

* Die Masse der vom Kunden auf der Welle montierten Teile wird nicht berlicksichtigt. Bei groBeren Massen ist eine
separate Priifung anzuraten, um Probleme mit Biegeeigenfrequenzen zu vermeiden.

* Die Angaben sind rechnerische Werte, keine verbindliche Aussage im Sinne einer zugesicherten Eigenschaft.

* Der Berechnung liegt die Einbaulage in Bauform B3 zugrunde.

Grundsitzliche Empfehlungen

Werkzeuge oder sonstige auf der Welle zu montierende Kundenteile miissen als absolute Mindestanforderung einer
Wuchtgiite von G6,3 nach DIN ISO 1940-1 entsprechen. In besonderen Fillen (groBe Werkzeugmasse, hohe Drehzahl)
kann eine Auswuchtglite von G2,5 oder besser notwendig sein.

Der Lastangriff auf der Welle sollte méglichst nah am Motor liegen, da hier das Lastaufnahmevermégen am héchsten
ist. In der Praxis heiBt dies, Werkzeuge oder andere von der Kundeseite zu montierende Teile méglichst kurz einzu-
spannen und schon in der Entwurfsphase auf der Welle maglichst nah an den Motor hin zu platzieren.
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Zulissige Wellenbelastung

F_zul_(a=0,5L) |Fa n=
KN 21.05 MS 151 214x30 PF 450 N 500 N 200N 18.000 1/min
KN 22.08 MS 151 214x30 PF 350N 550N 200N 18.000 1/min
KN 2310 MS 151 814x30 PF 300N 400 N 200N 18.000 1/min
V 30.06 MS 132 214x30 PF 500 N 550N 200N 18.000 1/min
V 31.09 MS 132 214x30 PF 500 N 550N 200N 18.000 1/min
KR 351 MS 3746 214x30 PF 550N 850N 300N 18.000 1/min
KR 35.3 MS 3746 214x30 PF 550N 850 N 300N 18.000 1/min
KR 35.5 MS 3746 214x30 PF 550N 900 N 300N 18.000 1/min
KR 35.7 MS 3746 214x30 PF 550N 900 N 300N 18.000 1/min
KR 35.9 MS 3746 214x30 PF 600 N 900 N 300N 12.000 1/min
KR 351 D MS 3772 825x50 PF 1100 N 1200 N 300N 18.000 1/min
KR353D MS 3772 225x50 PF 1000 N 1200 N 300N 18.000 1/min
KR 35.5D MS 3772 ©25x50 PF 750 N 1200 N 300 N 18.000 1/min
KR 357D MS 3772 225x50 PF 650 N 1000 N 300N 18.000 1/min
KR 35.9D MS 3772 25x50 PF 500 N 800 N 300N 12.000 1/min
V 50.09 MS 113 A 222x50 PF 900 N 1000 N 300N 18.000 1/min
KN 5011 MS 170A 22x50 PF 1100 N 1500 N 300N 12.000 1/min
KN 5114 MS 170A 222x50 PF 850N 1400 N 300N 12.000 1/min
KN 5216 MS 170A ©22x50 PF 750 N 1200 N 300 N 12.000 1/min
KN 5011 D MS 4046 230x68 PF 1100 N 1700 N 300N 12.000 1/min
KN 5114 D MS 4046 230x68 PF 950 N 1600 N 300N 12.000 1/min
KN 5216 D MS 4046 230x68 PF 850N 1400 N 300N 12.000 1/min
V 6011 MS 113 B 22x50 PF 750N 800 N 400 N 18.000 1/min
V 6115 MS 113 B 222x50 PF 750N 850N 400 N 18.000 1/min
KN 60.09 MS 170B ©24x50 PF 1100 N 1200 N 400 N 12.000 1/min
KN 6113 MS 170B 224x50 PF 1100 N 1200 N 400 N 12.000 1/min
KN 6218 MS 170B ©24x50 PF 1200 N 1300 N 400 N 12.000 1/min
KN 60.09 D MS 171 230x70 PF 1300 N 1900 N 400 N 12.000 1/min
KN 6113 D MS 171 830x70 PF 1300 N 2000 N 400 N 12.000 1/min
KN 6218 D MS 171 230x70 PF 1300 N 2000 N 400 N 12.000 1/min
KC 7012 MS 652-44 ©35x68 PF 2300 N 2500 N 600 N 9.000 1/min
KC 7116 MS 652-44 235x68 PF 2400 N 2600 N 600 N 9.000 1/min
KC 71.20 MS 652-44 ©35x68 PF 2400 N 2600 N 600 N 9.000 1/min
KC72.28 MS 652-44 235x68 PF 2500 N 2700 N 600 N 9.000 1/min
KC7012D MS 182-5 835x70 PF 2400 N 2600 N 600 N 9.000 1/min
KC7116 D MS 182-5 235x70 PF 2500 N 2800 N 600 N 9.000 1/min
KC71.20 D MS 182-5 #35x70 PF 2500 N 2800 N 600 N 9.000 1/min
KC72.28D MS 182-5 235x70 PF 2500 N 2800 N 600 N 9.000 1/min
K 81.23 MS 630 A397 #30x81 Flansch 2000 N 2900 N 800 N 6.000 1/min
K 82.27 MS 630 A397 230x81 Flansch 1900 N 2700 N 800 N 6.000 1/min
K 83.37 MS 630 A397 #30x81 Flansch 1800 N 2400 N 800 N 6.000 1/min
K 81.23D MS 630 A196 240x70 PF 2400 N 2600 N 800 N 6.000 1/min
K82.27D MS 630 A196 240x70 PF 2500 N 2600 N 800 N 6.000 1/min
K83.37D MS 630 A196 240x70 PF 2500 N 2700 N 800 N 6.000 1/min
K 91.31 MS 630 B130 #40x93 Flansch 4100 N 5000 N 1000 N 6.000 1/min
K93.38 MS 630 B130 240x93 Flansch 4000 N 5100 N 1000 N 6.000 1/min
K110.24 MS 3954 #60x117 Flansch 6400 N 7700 N 1500 N 6.000 1/min
K111.31 MS 3954 260x117 Flansch 6000 N 7900 N 1500 N 6.000 1/min
K112.38 MS 3954 260x117 Flansch 4500 N 8000 N 1500 N 6.000 1/min
K113.50 MS 3954 260x117 Flansch 4200 N 8300 N 1500 N 6.000 1/min
K 140.38 MS 630 D62 #80x140 Flansch 11600 N 12200 N 2500 N 5.000 1/min
K 141.50 MS 630 D62 280x140 Flansch 12000 N 12500 N 2500 N 5.000 1/min
K160.50 D MS 3503 290x200 PF 13200 N 14200 N 4000 N 4.500 1 /min
K162.60 D MS 3503 290x200 PF 13500 N 14400 N 4000 N 4.500 1/min
K200.50 D MS 4452 295x210 PF 13200 N 14200 N 4000 N 4.500 1/min
K202.60 D MS 4452 295x210 PF 13400 N 14400 N 4000 N 4.500 1/min

Internet: www.perske.de
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Schutz- und Betriebsarten

Die Schutzarten elektrischer Maschinen werden durch ein Kurzzeichen angegeben, das sich aus zwei Kennbuchstaben
und zwei Kennziffern zusammensetzt. Folgende Schutzarten sind vorwiegend gebrauchlich:

Schutzarten nach DIN EN 60034-5 / VDE 0530 Teil 5

1. Kennziffer:
Schutzart Beriihrungsschutz Fremdkorperschutz 2. Kennziffer: Wasserschutz

IP 00 kein Schutz kein Schutz kein Schutz

IP 11 gegen zufillige groBflachige gegen Fremdkdorper groBer als gegen Tropfwasser senkrecht von oben
Beriihrung innerer Teile, die sich 50 mm Durchmesser
bewegen oder unter Spannung
stehen

IP23 gegen Beriihrung mit den Fingern | gegen mittelgroBe feste Fremdkor- | gegen Sprithwasser von oben bis 60° zur Senk-

per groBer als 12 mm Durchmesser | rechten

IP 44 gegen Beriihrung mit Werkzeu- gegen kleine feste Fremdkdrper gegen Spritzwasser aus allen Richtungen
gen, Drahten dicker als 1 mm groBer als 1 mm Durchmesser

IP 54 vollstandiger Schutz gegen gegen schadliche Staubablagerungen | gegen Spritzwasser aus allen Richtungen
Beriihrung

IP55 vollstandiger Schutz gegen gegen schadliche Staubablagerungen | gegen Strahlwasser aus allen Richtungen

Beriihrung

Betriebsarten nach DIN EN 60034-1/VDE 0530 Teil 1

m Nennbetriebsart nihere Erlduterung zusitzliche Angaben

S1 Dauerbetrieb konstante Nennleistung moglich
S2 Kurzzeitbetrieb konstante Nennleistung moglich mit | Einschaltzeit ED in Minuten $2-10 min
spannungsloser Pause und volliger
Abkiihlung
S3 Aussetzbetrieb Folge gleichartiger Kurzbelastungen | Belastungsdauer ED $3-40%
mit spannungslosen Pausen bei vol- | in % der Spieldauer
liger Abkiihlung
S4 Aussetzbetrieb mit Beeinflussung | Folge von Anlauf, konstanter Nenn- | Belastungsdauer ED S4-30%
durch den Anlauf leistung und spannungsloser Pause, | in % der Spieldauer - 10 Spiele
die sich standig wiederholt
S5 Aussetzbetrieb mit Beeinflussung | Folge von Anlauf, konstanter Belastungsdauer ED $5-20%
durch Anlauf und elektrische Nennleistung, elektrischer Bremsung | in % der Spieldauer — 24 Spiele
Bremsung und spannungsloser Pause, die sich
standig wiederholt
S6 Dauerlaufbetrieb Folge von konstanter Nennleis- Belastungsdauer $6-60%
mit Aussetzbelastung tung und Leerlauf, die sich stindig in % der Spieldauer
wiederholt
S7 Ununterbrochener Betrieb Folge von Anlauf, konstanter Nenn-
mit Anlauf und Bremsung leistung und elektrischer Bremsung.
Kein Stillstand, Maschine dauernd
unter Spannung
S8 Ununterbrochener Betrieb Zeiten unterschiedlicher Belastung Fiir jede Drehzahl Belastung
mit Polumschaltung und Drehzahl wechseln standig und Zeitdauer gesondert
einander ab, ohne Stillstand angeben
S9 Aussetzbetrieb mit Beeinflussung | Nichtperiodische Folge von Anlauf, | Aus dieser Betriebsweise ist ein

durch Anlauf und elektrische
Bremsung und Lastanderung

unterschiedlicher Belastung,
Drehzahl und Drehrichtung,
elektrischer Bremsung und
spannungslosem Stillstand mit
unterschiedlichen Zeiten

entsprechender Dauerwert zur
Bestimmung des Motors zu
ermitteln
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Bauformen
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Berechnungsformeln

Drehmoment [Nm]
Leistung [W]
Drehzahl [1/min]
Wirkungsgrad
Leistungsfaktor
Spannung [V]
Strom [A]
Scheinleistung [VA]

Kurzzeichen

fiir Bauformen

und Aufstellung

von umlaufenden
elektrischen Maschinen

DIN EN 60034-7
VDE 0530 Teil 7
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Hinweise zur Ersatzteilbestellung

Prinzipdarstellung der Motor-Hauptkomponenten

ROTOR STATOR

VYentilator

Luftleitscheibe
Liifferhaube

L3ufer komplett Lagerschild

Labyrinth
Lagerschild

A-Seite

Klemmenkasten-
decksl

Leistungsschild Motortyp

Seriennummer

Nennstrom [A]

D 68167 MANNHEIM

| Made in Gemany|

L Betriebsart

Nennfrequenz [Hz]

cos phi

Zusatzangaben
Drehzahl [1/min]
Nennleistung [kW]

Thermische Klasse

Schutzart

62 Kontakt: (+49) 621 / 33090-0

Spannung [V] / Schaltungsart

Achtung:

Bei Ersatzteilbestellung
bitte immer Typ

und Seriennummer
angeben.

Diese Daten finden
Sie auf dem
Leistungsschild
(siche unten):

Internet: www.perske.de
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Motor-Checkliste

[ | Anfrage [ | Bestellanlage
An Firma
Walter Perske GmbH Bearbeiter
Abt. Verkauf
Friedrich-Ebert-StraBe 80-84 Telefon Fax
68167 Mannheim StraRe
Tel.  0621/33090-0
Fax  0621/33090-33 PLZ/Ort
e-mail permo@perske.de e-mail
[ ] Neumotor
Anwendung [] Sagen ] Bohren [] Steinbearbeitung [] Direktantrieb
] Frasen [] Schleifen
Umgebungsbedingungen [ ] trocken [] nass
Stiick Typ nach Katalog-Seite: Mafblatt:
Vorschrift (] DIN EN 60034-1 (VDE 0530-1) ] NEMA ] csA
Leistung ] kW S1/56-60 % [[] Besondere Drehzahl-Leistungskennlinie (anbei)
Spannung V Frequenz___ Hz Drehzahl 1/ min
Bauform Klemmenkastenlage
Lagerung [] Einfachlager [] Doppellager

A. 1. Wellenausfithrung

[] nach Skizze (anbei) [] Spannzangenaufnahme max.@____ mm
[] mit Sageflansch @ mm Spannzange GroRe
[] zylindrisch (] mit Passfeder [] ohne Passfeder Schliissel Mutter

Durchmesser mm Lange mm ohne Gewinde

[] Aussengewinde GroRe

[] Innenstirngewinde GroRe

A. 2. Motorschutz
] mit Kaltleiter
] PT 100

] links ] rechts
] links  [] rechts

[] elektromagnetische Bremse

[] Schltsselflache

] mit Thermokontakt (Bimetalloffner)
] KTY

[_] Ersatzmotor/Wiederholungsauftrag

Stiick Typ

Genau wie Seriennr.

Bemerkungen

Anlage

Datum Firmenstempel
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Verkaufs- und Lieferbedingungen

Allgemeine Hinweise

Die in den MaBtabellen der vorstehenden Listen dargestellten Ausfiihrungen sind die Grundausfiihrungen des jewei-
ligen Motors. Abbildungen sind unverbindlich. Davon abweichende Konstruktionen sind Sonderausfiihrungen und
bedingen Mehrpreise. In Ermangelung einer anderen Verabredung berechnen wir nach VertragsabschluB fiir alle verein-
barten Anderungen die tibliche Vergiitung.

Preise

Die Preise gelten bei Lieferung ohne Aufstellung oder Montage ab Werk ausschlieBlich Verpackung. Die Preise verste-
hen sich zuziiglich der jeweils geltenden gesetzlichen Mehrwertsteuer.

Materialzuschlag

Kupfer Angebotspreise gelten bis Cu-DEL-Notiz Euro 230,- je 100 kg. Bei Notierungen

tiber Euro 230,— je 100 kg werden folgende Zuschlage verrechnet:

DEL-Notiz in Euro je 100 kg Kupferzuschlag in %

225 bis unter 275 1,2 525 bis unter 575 7,5
275 bis unter 325 2,5 575 bis unter 625 8,5
325 bis unter 375 3,5 625 bis unter 675 9,5
375 bis unter 425 4,5 675 bis unter 725 10,5
425 bis unter 475 5,5 725 bis unter 775 11,5
475 bis unter 525 6,5

Fiir die Berechnung der Kupferzuschlage ist die DEL-Notiz vom Tage des Bestell-
eingangs maBgebend.

Sonstiges Material
Die Berechnungen weiterer Materialzuschldge behalten wir uns vor.

Beachten von Vorschriften

Beim Betrieb sind unsere Betriebsanleitungen und Schmiervorschriften zu beachten. Wir weisen insbesonders darauf
hin, dass alle fiir den Sitz des Bestellers/ Anwenders giiltigen Unfallverhiitungs- und Installationsvorschriften genau-
estens einzuhalten sind. Wir libernehmen fiir unsachgemaBen Gebrauch keinerlei Haftung. Besondere Forderungen
beziiglich Gerduschemission sind bei der Maschinen- oder Anlagenkonzeption zu beriicksichtigen.

Verkaufs- und Lieferbedingungen

Es gelten ,Allgemeine Lieferbedingungen fiir Erzeugnisse und Leistungen der Elektroindustrie” (ZVEI) einschlieBlich
Ergdnzung ,Eigentumsvorbehalt”, sowie die ,Allgemeinen Verkaufsbedingungen fiir Erzeugnisse und Leistungen der
Walter Perske GmbH".

Anderungen der technischen Daten behalten wir uns jederzeit vor. Erfiillungsort fiir alle sich aus dem Leistungsgeschift
ergebenden vertraglichen oder auBervertraglichen Verbindlichkeiten ist ausschlieBlich Mannheim. Mit Erscheinen die-
ser Liste werden alle friiheren Ausgaben ungiiltig.

Die Verkaufs- und Lieferbedingungen kénnen im Internet eingesehen oder auf Wunsch zugesendet werden.
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Notizen
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ANSPRECHPARTNER
zu lhrer Unterstiitzung vor Ort

Inland:
Stammhaus Mannheim, Regionalvertrieb Nord und Siid.

Ausland:
Belgien, Danemark, Finnland, Frankreich, GroBbritannien, Kanada,

Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Schweden, Spanien, USA.

Gerne senden wir lhnen die Kontaktdaten.

66 Kontakt: (+49) 621 / 33090-0

Internet: www.perske.de
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Walter Perske GmbH

Postfach 10 25 51
68025 Mannheim
Friedrich-Ebert-StraBe 80-84
68167 Mannheim

Telefon (+49) 621 33090-0
Telefax (+49) 621 33090-33

permo@perske.de
www.perske.de

Sitz der Gesellschaft ist Mannheim
Amtsgericht Mannheim HRB 3186
USt-IdNr.: DE 143 841 999
Geschaftsfiihrer: Ulrich Perske
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Walter Perske GmbH

Postfach 10 25 51
68025 Mannheim
Friedrich-Ebert-StraBe 80-84
68167 Mannheim

Telefon (+49) 621 33090-0
Telefax (+49) 621 33090-33

permo@perske.de
www.perske.de
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